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OZET

1843 yilinda Izmit’te Kullar kdyii Cuhane mevkiinde kurulan Izmit Cuha
Fabrikas1 devlet eliyle ordunun giysi talebini karsilamak amaciyla kurulmus
endiistriyel bir tesistir. Ayrica alanda Saraya hizmet veren 19. yila tarihlenen av
koskii, ahir yapilart ve hamam gibi yapilarin varligindan da ¢esitli kaynaklarda
bahsedilmektedir. Zaman ic¢inde gelistirilen ve genisletilen tesis, 1920 yilinda
Kurtulus savas1 sirasinda Ingiliz ordusu tarafindan bombalanmustir. Savastan sonra
1923 yilinda Izmir'de diizenlenen Iktisat Kongresi’nde fabrikanin Bahriye’ye tahsis
edilerek ‘Torpido Fabrikasi’ olarak diizenlenmesine karar verilmistir. Tesis alan
giinlimiizde (2013) Deniz Kuvvetleri Komutanligi'na bagli Mithimmat Deposu olarak
kullanilmaktadir.

1999 depreminde hasar goren tesisten giiniimiize ulasabilen yapilarda ayrintili
mimari belgeleme calismalar1 yapilmadig1 tespit edilmistir. 1995 yilinda kiiltiir
varlig1 olarak tescillenen Izmit Cuha Fabrikas1 Dokuma Atdlyesi'nin (1 no'lu) mimari
Ozelliklerinin  tespiti amaciyla belgelenmesi amaglanmistir. Tez c¢alismasi
kapsaminda Izmit Cuhane Fabrikas1 Dokuma Atdlyesinin (1 no'lu) rélve,
restitiisyon ve restorasyon projeleri hazirlanmistir.

1920 yilindaki bombardiman sirasinda biiyiik kismi1 yikilan iinitenin yazili ve
gorsel kaynaklar ile mevcut izlerine dayanarak {i¢ doneme ait restitiisyon Onerileri
hazirlanmistir. Yapmin endiistriyel, bombardiman ve deprem izlerinin miimkiin
oldugunca korunarak gelecege aktarilabilmeleri icin gerekli koruma onlemleri
belirlenmistir. Dokuma Atdlyesi’nin mevcut halinin ¢agdas bir ek ile biitiinlenerek
yeniden kullanimi 6nerilmektedir.

Calismanm Tiirkiye sanayi tarihinin belgelenmesine katki saglayacag ve Izmit
Fabrika-i Himayunu’nun koruma stratejilerinin belirlenmesinde yol gosterici olacagi

diistiniilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Kocaeli, Cuha Fabrikasi, Dokuma Atélyesi, Mimari

Belgeleme, Restorasyon, Koruma, Yeniden islevlendirme



SUMMARY

The Izmit Broadcloth factory is an industrial plant which was established by
the State near izmit Kullar Village in 1843 to produce woolen cloth for army.
According to various sources, some royal outbuildings such as a haunting lodge,
stables and hammam had been placed in the same area.The factory which had been
developed and expanded in years was bombed by the British Armed Forces in 1920.
After war, the factory has been allocated to Turkish Navy in 1923 to be used as a
torpedo factory. Today (2013) the area is being utilized as an ammunition depot
belonging to the Navy. The remaining buildings of the factory not in use today.

It is determined that there had not been made enough detailed architectural
documentation on the building which survived from the 99’ earthquake. It is aimed
to documantate the architectural properties of the weaving workshop, which was
registered by the Board of Conservation of Cultural Heritage in 1995. In scope of this
study architectural analysis, restitution and restoration project of the building was
completed.

It has been prepared three restitutions based on the knowledge about the
original building which was largely demolished during the British bombardment. The
necessary preventive measurements has been determined in order to inherit whole
existing traces such as industrial, bombardment and earthquake to the future.
Because of having less knowledge about the original building, it is proposed to re-
use by composing the building with a modern structure.

In this study it was provided contribution to documentation of Turkey’s
industrial history. It is also considered that this study will be guiding for

determination of the conservation strategies of 1zmit Broadcloth Factory.

Keywords: Kocaeli; Broadcloth Factory; Weaving Atelier, Architectural
Survey; Restoration; Conservation; Adaptive Re-use.
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SIMGELER ve KISALTMALAR DiZiNi

Simgeler ve  Aciklamalar

Kisaltmalar

cm . Santimetre

m . Metre

mm : Milimetre

BOA . Basbakanlik Osmanli Arsivleri
DzKK . Deniz Kuvvetleri Komutanlig

KTVKK : Kiltirel ve Tabiat Varliklart Koruma Kurulu
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Birinci boliimiin giris kapisi.

701 ve Z02 mekanlarin arasindaki tas duvar ve kap1 boslugu.

702 mekanin bati duvarindaki kapatilmis pencereler.

702 mekanin batt duvarindaki kapatilmis pencereler (Z03
mekanindan bakis).

Boliimiin bat1 duvar1 ve kapatilan pencere bosluklari.

Dokuma atdlyesinin dogu kanadinda tespit edilen temel izleri.
Dokuma atdlyesi 2.Boliimden (Z03 mekani) genel bir goriintii.
Dokuma atolyesi 2.Boliimiin (Z03 mekani) yikilmis giiney duvart.
Dokuma atélyesi 2.Bolimiin (Z03 mekani) kuzey duvarinda yer
alan demir aksamlar.

704 mekanin giiney duvarindaki giris kapist hizast.

704 mekanin kuzey duvari.

704 ve Z05 mekanlar arasinda gecisi saglayan kapi boslugu.

Z05 mekanindan genel bir goriintii (Giliney cephesinden).

Z05 mekanin bati duvari.

705 mekanin giiney duvart.

705 mekanin dogu duvari.

705 mekanin kuzey duvarinin bat1 kanadi.

705 mekanin kuzey duvarinin dogu kanadi.

Giiney cephesi (1.Bolim).

Giiney cephesi (2.Boliimiin kuzey duvari).

Giiney cephesi (3. ve 4. Boliimler).

Kuzey cephesi (1. boliimiin kuzey duvari).

1.Bo6liimiin kuzey duvarindaki kemerli pencere bosluklari.

Kuzey cephesi (2., 3. ve 4 boliimlerin kuzey duvar).

Bati cephesi.

Dogu duvarindaki yikilmis tugla duvar kalintilari.

Dogu cephesinde tespit edilen temel izleri.

Yapimin dogu yoniinde temel izleri boyunca devam eden beton ve
mozaik doseme.

1.Boliimiin tag ve tugla almasik 6rme sistemi ile Oriilmiis beden

duvarlari.
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Almasgik duvar 6rme sisteminde kullanilan tugla boyutu.

1.Boliimiin beden duvarlari.

1.Boliimiin gliney duvarindaki pencere iistii kemer.

1. ve 2. Boliim arasindaki duvarda yeralan pencere iistii kemer.

. B6liimiin giiney duvarindaki onarim goren pencere iistii kemer.

. B6liimiin mozaik yer dosemesi.

. B6liimiin ahsap cat1 konstriiksiyonu.

. Boliimiin ahsap cati konstriiksiyonu.

1. Boliimiin ahsap cat1 konstriiksiyonu.

1. Boliimiin ahsap c¢ati konstriiksiyonunda dikme ve ahsap bashk
birlesimi.

1. Boliimiin ahsap cati1 konstriiksiyonun ¢ati makasi birlesim detay.
1. Boliimiin ahsap cat1 konstriiksiyonu.

1. Boliimiin ¢atisindan genel goriiniim.

Z03, Z04 ve Z05 nolu mekanlarindan genel bir goriinim.

703, Z04 ve Z05 nolu mekanlarin dis duvarlarn ile 3.ve 4.
boliimlerin arasindaki duvarin tugla 6rme sistemi.

703, Z04 nolu mekanlarin arasindaki duvarin tugla 6rme sistemi
Duvarlarda kullanilan tuglalarin boyutlari.

Z01 ve Z02 mekanlarda bulunan pencere iistii kemerler tuglalarin
yerlesimi.

Z02 ve 703 mekanlarda bulunan pencere iistii kemerlerde tuglalarin
dizilisi.

703 ve Z04 mekanlar arasinda gegisi saglayan kapi iistii kemerinde
tuglalarin yerlesimi.

702 ve Z03 mekanlar arasinda gecisi saglayan kapi {istli kemer.
2.Boliimiin (Z03 mekanin) tag temel duvarlari.

1.Bolimiin(Z01 ve Z02 mekanlar) temel ve beden duvarlarinda
kullanilan moloz tas elamanlar.

2.ve 3. Bolimiin kuzey duvarindaki ahsap pencere dogramasinin
kasa ve kayit boyutlari

2.ve 3. Bolimiin kuzey duvarindaki ahsap pencere dogramasinin

fotografi.
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1.B6liimiin giiney duvarindaki ahsap pencere dogramasinin kasa ve
kay1t boyutlart.

1.Boliimiin gliney duvarindaki ahsap pencere dogramasinin
fotografi.

1.B6liimiin giiney duvarindaki ahsap kap1 dogramasi.

703 ve Z04 mekanlar aras1 ge¢isi saglayan demir kap1 dogramasi.
703 ve Z04 mekanlar aras1 gecisi saglayan demir kapt dogramasi
yakindan goriiniim.

704 ve Z05 mekanlar aras1 gegisi saglayan demir kapi kasasi.
1.B6liimiin kuzey duvarinda pencere kemerlerindeki demir gergiler
(kirmizi ¢izgi ile belirginlestirmistir).

1.Boliimiin kuzey duvarinda pencere kemerlerindeki demir gergiler
yakinda goriiniim.

703 mekanin kuzey duvarindaki demir aksam.

703 mekanin kuzey duvarindaki demir aksam (detay) yakindan
gorunim.

701 ve Z02 mekanlarimin giiney duvarindaki demir aksam izleri

(ic mekandan bakis).

Z01 ve Z02 mekanlarinin giiney duvarindaki demir aksam izleri

(d1s cepheden bakis).

Yapidaki yagmur inis borulari.

Birinci numune orijinal Marsilya kiremidi.

Ikinci numune ¢ati mahya kiremidi.

Yerli ve yabanci farkli markali kiremit numuneleri.

Ingiliz ordusunun ¢uha fabrikasimi bombalarken ¢ekilen fotografta
dokuma atolyesinin durumu ve hasar gordiigii kisim.

2.Boliimiin dokiilen sivalarla tugla yiizeyde olusan aginmalar.
3.Boliimiin dokiilen sivalarinda goriilen tuglalarin pargalari.

2010 yilinda yapilan ¢6p istasyonu.

703 nolu mekanin kuzey duvarindaki kose ¢atlagi.

1.Boliimiin kuzey duvarindaki striiktiirel ¢atlak(i¢ mekandan bakis).
1.Boliimiin kuzey duvarindaki striiktiirel catlak(dis cepheden bakis).

1.B6lim (Z01 ve Z02 nolu mekan) kuzey duvarindaki siva
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catlaklari.

2.Boliim (Z03 nolu mekan) kuzey duvarindaki siva c¢atlaklari.

704 ve Z05 nolu mekanlarin kuzey duvarindaki siva ¢atlaklari.
Duvarda goriilen siva catlaklari.

1.B6liimiin bati1 duvarinda (giiney kanadinda yer alan) kapatilan
pencerelerin tas dolgularindaki hasar.

1.Bo6limiin bati duvarinda(ortada yer alan) kapatilan pencerelerin
tas dolgularindaki hasar.

1.B6limiin gliney duvarindaki yikilan pencere kemeri.

Ara bolme duvarinin dik birlestigi ana beden duvari arasindaki
ayrilma.

Ara bolme duvarinin dik birlestigi ana beden duvari arasindaki
ayrilma.

1.Boliimiin i¢c mekanindaki bitkilenmeler.

1.Boliimiin gliney duvarindaki bitkilenmeler.

1.Boliimiin kuzey duvarindaki bitkilenmeler.

2.Boliimden genel gortiniim(bitkilenmeler).

2.Boliimiin i¢ mekaninda olusan bitkiler.

2.Boliimiin i¢ mekaninda olusan agaclar.

3.Boliimiin i¢ mekaninda olusan agaclar ve bitkilenmeler.
4.Bolumiin i¢ mekaninda olusan agaglar ve bitkilenmeler.
4.Boliimiin i¢ mekaninda olusan agaglar ve bitkilenmeler.

Yapinin kuzey duvarindaki bitkilenmeler.

1.Bolimiin i¢ mekanin kuzey duvarinda olusan rutubet ve
yosunlasma.

1.Boliimiin i¢ mekanin bati duvarinda olusan rutubet ve
yosunlagma.

1.Boliimiin i¢ mekanin giiney duvar diplerinde olugan yosunlagma.
1.B6liimiin i¢ mekanin gliney duvarinda olusan yosunlasma.

2. ve 3. Boliimler arasindaki ara duvarin iist kisimlarinda olusan
yosunlagma.

3. Boliimiin i¢ mekanin kuzey duvarinda olusan yosunlasma.

3. ve 4. Bolumler arasindaki ara duvarda ve in situ kalintilarinda
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olusan yosunlasma.

4. Boliimiin i¢ mekanin giiney duvarinda olusan yosunlasma.

4. Boliimiin i¢ mekanin bati1 duvarinda olusan yosunlagma.

4. Boliimiin giiney duvarinin dis cepheden yosunlagmasi.

4, Boliimiin i¢ mekanin kuzey duvarinda olusan yosunlasma.

1. Bolimiin kuzey duvarinda yer alan pencere kemerlerindeki
tuglalarda goriilen aginmalar ve kopmalar.

1. Boliimiin giiney duvarinda yer alan pencere kemerlerindeki
tuglalarda goriilen asinmalar, kopmalar ve yosunlagmalar.

Cuha Fabrikas1 genel vaziyet plani, a) Avlu, b) Giris, ¢) Ana iiretim
binasi, d) Depo ve benzeri birimler, e) Su carki, a) Sultana ait
calisma odalari.

Cuha Fabrikasinin W.Fairbairn’in ilk kurusundaki yapi izleri ile
giinlimiizdeki mevcut yapi izlerinin ¢akistirilmas.

Feshane-i Amire, 19. yiizyil.

Feshane-i Amire, 19. yiizy1l.

Feshane-i Amire, 19. yiizy1l.

Feshane-i Amire’nin i¢ mekanlar, 19. yiizy1l.

Feshane-i Amire’nin i¢ goriiniisii, 20. yiizy1l bas1.

Feshane-i Amire’nin 1986 yilindaki i¢ plani.

Hali¢’te sahil diizenleme c¢alismalar1 yapilmadan (1986) Once
Feshane-i Amire ve yakin cevresi.

Feshane sular altinda, 1900’ler.

Feshane-i Amire’nin yeniden islevlendirme plan.

Feshane giintimiizdeki durumu (2013) hava fotografi.

Feshane gilintimiizdeki durumu (2013) cepheden goriiniim.

Hereke fabrika-i hiimayunu’nun vaziyet plani.

Hereke fabrikasi, ambar binas1 zemin kat plani.

Hereke fabrikasi, ambar binas1 asma kat plani.

Hereke fabrikasi, ambar binas1 Kesit.

Hereke fabrikasi, ambar binasinin kuzeydogu cephesi.

Hereke fabrikasi, ambar binasinin kuzeydogu cephesi, 2004.

Hereke fabrikasi, yiin deposu ve teknik atdlye binasi, zemin kat
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plani.

Hereke fabrikasi, yiin deposu ve teknik atolye binasi, 1. kat plani.
Deposu ve teknik atdlye binasinin zemin ve 1. katilarindan
goriiniim, 2004.

Yiin deposu ve teknik atolye binasinin kuzeydogu cephesi, 2004.
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1. GIRIS

18. yiizyiln ikinci yarisinda Ingiltere, 19. Yiizyilin baslarinda ise Avrupa
Kitasinda ortaya cikan sanayi devrimi ile teknik ilerleme Osmanli Devleti’ndeki
geleneksel zanaatlarin diinya kosullarina gore yeniden yapilanmasini zorunlu
kilmistir. Osmanli Devleti'nin sanayilesmesinde devlet girisimleri 6n plana ¢ikmis ve
Batili endiistriyel iretim yontemlerini uygulayacak yeni ve biiyiik Olcekli tesisler
kurulmugstur. Bdylece Osmanlt Devleti’nin ekonomik hayata {iretici olarak
miidahalesinin 6rneklerinden olan Fabrika-i Hiimayunlar 19.ylizyilin ortalarina dogru
tilkenin ¢esitli yerlerinde hizmete girmistir [Batur, 1981 A], [Batur, 1981 S].

Bunlardan biri olan izmit Fabrika-i Hiimayunu (Izmit Cuha Fabrikas1) 1843
yilinda ordunun giysi talebini karsilamak amaciyla Izmit’te kurulmustur [Karavar,
2007]. Ayrica alanda Saraya hizmet veren 19. yiizyila tarihlenen av koskii, ahir
yapilar1 ve hamam gibi yapilarin varligindan da ¢esitli kaynaklarda bahsedilmektedir
[Tarihi Eserler Brosiirii]. Zaman iginde gelistirilen ve genisletilen tesis, 1920 yilinda
Kurtulus savasi sirasinda Ingiliz ordusu tarafindan bombalanmistir. Savastan sonra
1923 yilinda Izmir'de diizenlenen iktisat Kongresi’nde fabrikanin Bahriye’ye tahsis
edilerek ‘Torpido Fabrikasi’ olarak diizenlenmesine karar verilmistir [Karavar,
2007]. Tesis alani giiniimiizde Deniz Kuvvetleri Komutanligi'na (Dz.K.K.) ait
Miihimmat Deposu olarak kullanilmaktadir.

Savasta tesise ait linitelerin biiyiik bir kismi1 yikilmistir. Tesisten giinlimiize 19.
yiizyilda dokuma atdlyesine doniistliriilmiis 16. yiizyila tarihlenen (EK B2), [Deniz
Kuvvetleri Komutanlig1 Arsivi] heniiz 6zgiin fonksiyonu netlestirilemeyen yapinin
bir kismi, dehliz, 19.yiizyila tarihlenen iki dokuma atdlyesi, bacasi olan bir yapi, ahir
yapisi, 20.ylizyila ait bir hidroelektrik santrali, su kulesi, bent ve 150-200 yillik ¢inar
ve servi agaglar1 ulasmistir (Ek Bl), [Dz.K.K. Arsivi], (Resim 2.5) . 1995 yilinda
ylizey bulgularindan tarihi Astakoz kentinin izlerine rastlanilan boélge, Kiiltiirel ve
Tabiat Varliklar1 Koruma Kurulu (K.T.V.K.K) tarafindan 1.ve 2. Derece Arkeolojik
Sit alan1 ilan edilmis, tesisten giliniimiize ulasabilen tarihi yapilar ise kiiltiir varligi
olarak tescillenmistir (Ek B), [Dz.K.K. Arsivi]. Deniz Kuvvetleri’ne tahsis edilen
bolgede yer alan tescilli bu tarihi yapilar gliniimiizde kullanilmamaktadir.

19. yiizyillda kurulan ve 20. yiizyllda bombalanan Izmit Cuha Fabrikasi

Osmanli doneminden giintimiize ulasan bir endiistri mirasidir. Yap1 1999 Marmara

1



Depremi'nde de agir hasar gérmiistiir. 1999 Depremi ve Kurtulug Savasi’nin izlerini
de beraberinde yasatan tesise ait Dokuma Atdlyesi (1 no'lu) endiistriyel izlerinin,
Kurtulus Savasi'ndaki bombardiman ve 1999 Marmara depremi izlerinin korunarak

gelecek kusaklara aktarilabilmesi amaciyla aragtirma konusu seg¢ilmistir.

1.1. Amacg

Tesisten giliniimiize ulasabilen yapilarda ayrintili mimari belgelenme
calismalar1 yapilmadigi tespit edilmistir. 1995 yilinda kiiltiir varligi olarak tescillenen
[zmit Cuha Fabrikas1 Dokuma Atélyesi'nin (1 no'lu) mimari dzelliklerinin tespiti
amaciyla belgelenmesi amaglanmistir. Bombardiman sirasinda biiytik kismi yikilan
tinitenin 6zgiin durumuna iliskin verilere dayali restitiisyon Onerileri hazirlanarak,
endistriyel, bombardiman ve deprem izlerinin miimkiin oldugunca korunarak
gelecege aktarilabilmeleri i¢in gerekli koruma Onlemlerinin  belirlenmesi
amaclanmistir. Calismanin Tiirkiye sanayi tarihinin belgelenmesine katki saglayacagi
ve Izmit Fabrika-i Hiimayunu’nun koruma stratejilerinin belirlenmesinde yol

gosterici olacagi diisiiniilmektedir.

1.2. Kapsam ve Yontem

Tez c¢alismast Kocaeli Biiyiliksehir Belediyesi, Gebze Yiiksek Teknoloji
Enstitiisii ve Deniz Kuvvetleri Komutanlig1 arasindaki ortak protokole dayali olarak
Gebze Yiksek Teknoloji Enstitiisii Bilimsel Arastirma Projesi kapsaminda
hazirlanan Izmit Cuhane Fabrikas1 Dokuma Atdlyesi'nin (1 no'lu) rélove, restitiisyon
ve restorasyon projelerini kapsamaktadir.

Bu ¢alismada izmit Cuhane Fabrikas1 Dokuma Atdlyesi'nin (1 no'lu) tarihi ve
mimari énemini vurgulamak amaciyla Izmit Cuhane Fabrikasi'nin konumu, tarihgesi
ve tesisten giiniimiize ulasabilen yapilar tanmitilmistir. Bu arastirma tesisteki mevcut
izler, tesisle ilgili Bagbakanlik Osmanli Arsivi (BOA), Milli Kiitiiphane ve
Universite ~ Kiitiiphanelerinde ulasilan  kaynaklar ile Deniz  Kuvvetleri
Komutanligi'ndaki konu hakkinda bilgi sahibi olan ilgilerle yapilan kisisel

goriismelerden ulasilabilen bilgilerle sinirlidir.



Yapmin belgelenmesi amaciyla alanda oOncelikle fotografik tespitler
ylriitiilmistir. 1 no'lu dokuma atolyesinin restorasyon projesinin hazirlanmasi
amaciyla gerekli caligmalara 1/50 o6lgekli ayrintili bir rolove hazirlanarak
baslanmistir. Cuhane alaninin halihazinn Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesi Imar
Midiirligii tarafindan hazirlanmistir. Total station yardimiyla hazirlanan bu tespitler
kullanilarak, yapinin yakin c¢evresini gosteren 1/200 Olgekli vaziyet plani
hazirlanmistir.

Yapinin plan 6lgtimleri igin ¢elik serit metreler (5 m -20 m lik) ve lazermetre
kullanilmistir. Kesit ve cepheler i¢in ise teleskopik mira ve total station
kullanilmistir. Her mekanda yeterli sayida diiz ve ¢apraz Ol¢li alinmistir. Pencere,
kap1 gibi yap1 elemanlarinin yerleri belirlenmistir. Yapinin plan, cephe, striiktiir,
yapim teknigi, malzeme Ozellikleri ayrintilt bir sekilde incelenmis, bu incelemeler
yapinin giiniimiizdeki (2013) durumunun tespiti i¢in yapilan fotografik belgeler ve
cizimlerle desteklenmistir. Yapida tespit edilen bozulmalar ve nedenleri
arastirilmustir.

Restitlisyon icin yapi lizerindeki izlerden, yapiya ait bombardiman oncesi
fotograflardan, 1865 tarihinde yayinlanan mimari tespitlerinden [Fairbairn, 1863] ve
donemin diger dokuma atdlyelerinin mimarisi ile yapilan karsilastirmalardan
yararlanilmigtir.

Yapinin restorasyon projesi yapinin bozulma asamalar1 ve savagta hasar géren
tarihi yapilarin restorasyon uygulamalar1 géz oniine alinarak hazirlanmistir. Yapinin
restorasyonu i¢in gereken miidahale tiirlerinin saptanmasinda benimsenen temel
ilkeler; yapinin hasar goren kisimlarin saglamlastirilmasi, deprem ve bombardiman

izlerinin sergilenmesi, endiistriyel izlerinin korunmasi olarak belirlenmistir.



2. CUHANE ALANININ GENEL OZELLIKLERIi

2.1. Konumu

Osmanli dokuma sanayinin ilk biiyiik fabrikalarindan olan Izmit Fabrika-i
Hiimayunu, izmit Kérfezi'nin giineydogu kiyisinin i¢ kesimlerinde yer alan Kocaeli
Ili'min Kartepe Ilgesi, Kullar Mevkisi'nde, Kilez Deresi'nin yaninda kurulmustur
(Resim 2.1), [Web 1]. Avrupa’yr Anadolu iizerinden Ortadogu’ya baglayan gegis
koridoru iizerinde yer alan Kocaeli ilkgaglardan itibaren yerlesim i¢in cazip bir yer
olmustur. Kocaeli Ili’nin batida Istanbul, doguda Sakarya, kuzeyde Karadeniz
kiyisia sinir1 bulunmaktadir. Marmara Denizi’ni de Kent ii¢ bir yandan sarmaktadir.
Kocaeli 11 merkezine yaklasik 10 km mesafede bulunan Cuhane alani, Google Earth
2013 iizerinden yapilan Olgiimlere gore Kartepe Ilgesi’ne 5.80 km, D-100
Karayoluna (Istanbul-Izmit-Adapazar1 yolu) 4.20 km, Basiskele limanna 6.68 km
mesafede yer almaktadir (Resim 2.2) .

Tarihte 6nemli ticaret yollar iizerinde olan Izmit smirlari icerisinde kalan ve
19. ylizyilda sanayilesmeye baslayan Cuhane alani, giinlimiizde Deniz Kuvvetleri
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kullanilmaktadir.
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Resim 2.1: izmit Cuha Fabrikasinin konumunu gdsteren harita.
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Resim 2.2: Cuhane alaninin ana yollara gére konumu.

Cuhane alaninin bulundugu bolgede agirlikli olarak kirsal konut ve tarim
alanlar1 yer almaktadir. Arkeolojik sit olan bolgede Astakoz kentinin kalintilarina
rastlanilmistir. 1/1000 Olgekli imar planit heniiz hazirlanmayan bdlgenin, 1/5000
olcekli imar planlarma (Resim 2.3), [Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesi Imar ve
Sehircilik Daire Baskanligi, 2012] gore bdlgenin tarim alani, konut alani ve kiigiik
oranda sanayi alani olarak gelisimi ongoriilmektedir. 1/1000 6lgekli imar planlari
hazirlanmamis oldugundan bolgede heniiz imar faaliyetlerine baglanmamis olmasi,

alanin kiiltiirel ve dogal 6zelliklerinin korunmasi adina dnemli bir firsattir.



GOK SEYREK YOGUNLUKTA (40 KiSI/HA)

GELISME KONUT ALANLARI

ASKERI ALANLAR

- 3. DERECE TALI i$ MERKEZLERI (M3)

g
a P X B o " o
- - i
3 ?'\10,‘?" H 2 G
AN T e '\ H —t
i \ L\ “HEE
\ = \\ d‘; 2% T
@ n -
H g g v © Q)
H \ s
' 8
> ZANE . ]
7 N O e
A 8 B I d
99 Ao = el 4 > d
1 Y °°. H
; 0 e et i
4 : s e Y 12
: oL % id
4 5 Do, pi
= & M e oy S
O N -
™. e e, il
= § & I
! i N\ 3 - s
f = < il % g s
= 7 ai 2
: ST ok Sy
L sE=SEESSSish .
s ,f’o FEr AR SN
TARIMSAL NITELIGi ORGANIZE SANAYi BOLGES
MESKUN KONUT ALANLARI KORUNACAK ALANLAR
KIRSAL KONUT ALANLARI DIGER TARIM ALANLARI - SANAY] ALANI
YOGUNLUGU VE YAPI DUZENI )
YENILENECEK ALANLAR MERAALANEAR] u KUGUK SANAYI ALANLARI
GELISME KONUT ALANLARI
SIK YOGUNLUKTA (350 KISI/HA) ORMAN ALANLARI TICARET VE YONETIM MERKEZLERI
GELISME KONUT ALANLARI 4 KENTSEL VE BOLGESEL
ORTA YOGUNLUKTA (200 KiSi/HA) AGACLANDIRILACAK ALANLAR MERKEZI I$ ALANLARI (MiA)
GELISME KONUT ALANLARI
SEYREK YOGUNLUKTA (100 KISI/HA) AGACLIK ALANLAR - 2. DERECE TALI i$ MERKEZLERI (M2)
GELISME KONUT ALANLARI ” ’
DIGER ARAZI KULLANMA KARARLARI

BAG VE BAHGE NiZAMI YOG (20 KiSiHA)

(CUHANE ALANI)

- TOPTAN TICARET ALANI

Resim 2.3: Cuhane alan1 ve ¢evresi ile ilgili 1/5000 6l¢ekli imar plani.



2.2. Tarihi Onemi

19. yiizyilda Yenigeri Ocagi’nin kaldirilmasiyla (1826) baslayan reform
hareketleri, biiyiik 6lciide ordu iizerinde etkisini gdstermistir. Ingiltere ve Fransa
ornek alinarak kurulan ‘Asakir-i Mansiire-i Muhammediyye’ adindaki yeni ordunun
temeli III. Selim tarafindan kurulan ve diizenli ordu anlamina gelen ‘Nizam-1 Cedid”
ordusuyla atilmistir. Asakir-i Mansiire-i  Muhammediyye ordusuyla beraber
muvazzaf (maasla tayin edilmis) ordu sistemine gecilmis, asker sayisi artmisg, askeri
tiniformalar degismis ve donanim ¢esitlenmistir. Ayni donemde, biirokratik yapidaki
bir dizi reform sonucu yeniden diizenlenen kalemiye i¢cinde memurlara yeni kiyafet
tipi zorunlu tutulmustur. Gerek ordunun gerekse memurlarin ihtiyaci olan fes ve
dokumanin devlet eliyle dagitilmasi, ucuza almip satilmast icin III. Selim
Donemi’nden itibaren girisimlerde bulunulmustur [Ertiirk, 2008]. Sanayi hamlesinin
getirisi olarak, ordunun ihtiya¢larinin yurti¢i iiretimle karsilanmasi amaciyla 19. yy
da cesitli devlet fabrikalar1 kurulmustur. Bu fabrikalardan biri de 1843 yilinda
[zmit’te kurulmus olan izmit Cuha Fabrikasidir [Ertiirk, 2008], [Karavar, 2007].

Sultan Abdiilmecid’in 1839 yilinda yayimladig1 Giilhane Hatt1 Hiimayunu’nda
fabrikalarin genel olarak ac¢ilmasinin nedenleri su sekilde izah edilmistir: “Askeriye
i¢in lazim olan elbiselerin imalinde gerekli olan ¢uka Islam memleketlerinde imal
olunmadig1 i¢in yabanci memleketlerden alinmaktadir. Hem askeriye icin gerekli
olan hem de halkin giysi yapiminda kullandig1 ¢uka' bedeli olarak senelik kirk elli
bin kese akg¢e yurt disina gitmektedir. Halbuki ¢uka Devlet-1 Aliye’de iiretilirse hem
bu meblag memleket dahilinde kalacak hem de bir¢ok insan, kurulacak fabrikalar
sayesinde is bulmus olacaklardir. Izmit’te bulunan dinkhaneye? gerekli olan aletler
almarak burada c¢uha fabrikasi kurulacak ve giderler tarafimdan karsilanacaktir.”

(Ek A), [BOA, Hatt-1 Hiimayun 1229/47954/A1].

! “Yiin mensucat(dokumalar), yiinli kumaslardan yapilan esvap”, Farsca “cuka” kelimesinden
alinmistir, eski metinlerin gogunda guka veya culka diye yazilmistir

2 Dinkhane: Kegelestirme icin 6rme islerinden sonra yapaginin bol suyla yikanmasina dink adi verilir.
Yikama islemi yapan dinkhaneler akarsularin yaninda kurulmustur. izmit'te kurulan dinkhane Kilez

suyunun yanina kurulmustur ki bu yer sonradan izmit Cuha Fabrikasinin da kurulacag yerdir.



1843 yilinda Sultan Abdiilmecit (1839-1861) namma Izmit merkezi disinda
Kerasi (Kilez) Nehri kiyisinda insa ettirilen ¢uha fabrikasi, 1844 yilinda faaliyete
gecmistir [Ertiirk, 2008], [Karavar, 2007]. izmit Cuha Fabrika-i Hiimayu’nun
acilisini, Sultan Abdiilmecid bizzat kendisi yapmustir. Devrin gazetelerinde fabrika
binasinin ¢ok gilizel oldugundan bahsedilmistir [Takvim-i Vekayi, 16 C.E 1260
(Miladi 1843) No: 271]. Hatta yurt disindan gelen yabancilar fabrika binalarini saray
olarak nitelendirmistir [Mac Farlane, 1850]. Padisah, 1845 yilinda izmit’e bir kez
daha gelerek fabrikanin iiretim durumuyla ilgilenmistir [Bulus, 2012]. Padisahin
gelisi devrin gazetesi Takvim-i Vekayi’ye [Takvim-i Vekayi, 1261 (Miladi 1844),
No: 286] konu olurken, Ann Binns’in® giinliigiinde de bahsi gegmektedir.

Fabrikanin mimar1 hakkinda kaynaklarda farkli iki isimle karsilagilmaktadir.
Bunlar Saray kalfas1 Garabet Amira Balyan® [Tuglaci, 1993] ile Altunizade Ismail
Ziihtii Pasadir® [Tarihi Eserler brosiirii, Tekeli, 1994]. Yapilan arastirmalarda iki
sahsin da ayn1 donemde saraya hizmet ettigi goriilmektedir [Tuglaci, 1993], [Tekeli,
1994].

1894 istanbul depreminde fabrikanin bazi kisimlari yikilmis, ardindan tamir
edilmistir [Ertiirk, 2008]. 1906’ya kadar iiretimde bulunan fabrikanin bir dénem
yabanci sermayeye satilmasi s6z konusu olsa da bunun halk iizerinde koti etki
yapacagi disiiniilerek vazgecilmistir. 1908°de tekrar liretime gegen fabrika yeni
makinelerle donatilmistir. Birinci Diinya Savasi’nda (1913-1915) bir turbo elektrik
santral ithal edilerek Almanlar tarafindan modernize edilmistir [Ulugiin, 2009].

* Osmanli Devletinin emri ile Ohannes Dadyan tarafindan izmit Cuha Fabrikas’’ni yénetmek izerine
ingiltere'den James Binns isimli yénetici getirilmistir (1844-1846). James Binns’in karisi Ann Binns
1844- 1846 tarihlerinde yasadig fabrika da bir glinlik tutmustur. Bu giinlikten bazi kisimlar torunu
Kathryn Whitaker tarafindan yayinlanmistir [Bulug, 2012].

* Garabed Amira Balyan(1800-1866), Ogrenimini devrin toresine goére herhalde evinde &zel
ogretmenler araciligiyla gorip, mimarlik bilgisini de babasi Kirkor Amira’nin yaninda gelistirmistir.
Osmanh padisahlari  Il.Mahmud, Abdilmecid ve Abdilazi donemlerinde saraya hizmet
etmigstir[Tuglaci, 1993].

> Altunizade ismail Ziihti Pasa (1806 -1888), 2 yil Enderun’da okumus, Osmanli Padisahi [I. Mahmut

o i” s

zamaninda “bina eminligi” ve “mimar agalig” Gnvanlarini almistir. Bircok 6nemli yapinin insasinda
sorumluluk yiiklenir. Bu yapilarin en nliileri sunlardir: izmir Hiinkar Késkii, Kiigliksu Kasri, Mum ve
Kagit Fabrikalari, Defter Cuha Fabrikasi, Salipazar’nda Cifte Sarayalar, izmit’te Kirazlidere’de Cuhane

Fes Fabrikasi [Tekeli, 1994].



1917°de yeniden genisletilmis fabrikaya ¢uha ve kundura yapiminda kullanilan
cesitli aletler Avusturya’dan getirilmistir[Ertiirk, 2008].

I. Diinya Savasi esnasinda, iiretim halindeki fabrikalar i¢in gerekli hammadde
tedariginde giicliik ¢ekilmis, tesislerde tahsisat ve giivenlik saglanamamustir.
Hammadde sikintisini azaltmak i¢in Osmanli Devleti tarafindan 6zel sahislara ait
olan fabrikalarin gecici olarak kapatilmasina karar verilmistir. Ancak askeriyeye ait
olan fabrikalar bu kapsam disinda tutulmustur. Zaman zaman maddi sikinti ile
karsilasilmis olsa da, askeri yonetime ait olan izmit Fabrikas1 faaliyetine devam
etmistir [Karavar, 2007]. Fabrika, Kurtulus Savasi esnasinda Anadolu’daki ordunun
elbiselik kumas, ¢adir, fanila vb. ihtiyaglarini karsilamaya devam etmistir. Fabrikanin
savas sirasindaki 6nemini Ali Fuat Cebesoy, hatiratinda su sozlerle ifade eder: “19
Haziran’da ingiliz harp gemilerinin Izmit Cuha Fabrikasi’nin tahrip etmis olduklari
haberini almistim. Anadolu’da Izmit Cuha Fabrikasi’ndan baska Tiirk ordusuna
elbiselik kumas ¢ikartabilecek esasli fabrika yoktu. Ingilizler tarafindan o tarihlerde
memleketimiz etrafinda siki bir abluka oldugundan bagka taraftan askeri elbiselik
kumas veya elbise alinmast miimkiin degildir [Karavar, 2007].

[zmit Cuha Fabrikasi, Ingilizlerin fabrikayr bombalamalari neticesinde
kapanmistir. 01.07.1920 tarihinde yapilan tahkikat neticesinde fabrikanin durumu ve
saglam kalan makinelerin envanteri ¢ikartilmistir.

Buna gore fabrikanin bombardiman sirasinda ¢ikan yangindan sonraki durumu

su seklide tespit edilmistir [Karavar 2007].

Kanallarda higbir tahribat yoktur.

Tiiribiinlerde ve sevk kanallarinda tahribat yoktur.

e Boyahane dairesi, yangindan zarar gérmemistir ve burada bulunan makineler
saglamdir.

e Miidiiriyet dairesiyle kalem odast ve kasanin mevcut bulundugu daireler
yangin neticesinde tamamen tahrip olmakla beraber, fabrikanin kasasi zarar
gormemistir ve bir heyet tarafindan alinmistir.

e Eski... makineler kismen tahrip olmus ise de tamir olunduktan sonra
kullanilabilecek durumdadir. Yeni makinelerin kimi boliimleri tahrip olmustur,
yinede kullanilabilecek durumdadir.

e Eski dokuma makineleri tahrip olmus ise de yeni makineler kullanilabilir

durumdadir.



Iki sim makinesi yangindan zarar gérmiisse de aksamlar istifade edilebilir
durumdadir.

Iplik ayirmaya mahsus taraklar tamamen yanmgtir. Coken gatinin altinda kalan
iplik taraklar1 kullanilamaz durumdadir.

Kilim ipligine mahsus iki tarak makinesi ve bir tarakli iplik makinesi
saglamdir. Yine ayni dairede bulunan Hala¢ makinesi ve iki motor da
kullanilabilir durumdadir.

Kilim yapmak i¢in kullanilan makineler ve kilim ¢arki da saglamdir.

Ip carki makinesi kullanilabilir durumdadir. Dokuma dairesi kismen yanmustr.
Tutkal dairesi tamamen tahrip edilmistir.

Sayak ve kilim dokuma makineleri ve daireleri tamamen tahrip olmus ise de
dokuma destgahlarinin bazilar1 kullanilabilir durumdadir.

Cuha y1gma makineleri kullanilabilir durumdadir.

...dairesinde mevcut olan yedi dink dest-gahinin tamami kullanilabilir
durumdadir.

Amir dairesi tamamen yanmistir.

Sayak kurutma sobalarinin ahsap kismi yanmis olmakla beraber kullanilabilir
durumdadir.

Makas dairesi yanmis durumda olsa bile bu daire tamir edilebilir durumdadir.
Ambarda bulunan bir ¢uval Ispanyol yapagis1 iyi durumdadir. Otuz kadar
dokuma makinesi, ¢ok sayida bigak, 40—50 sandik boya, bir yiin makinesi, yiin
O0rme makinesi, bir hayli miktarda kazan, hav aletinin demirleri saglam
durumdadir.

Dokiimhane, demirhane, marangozhane de ise naklolunabilecek bir¢ok alet ve
edevat vardir.

Uretilen iiriinler, capulcular tarafindan depolarin musluklar1 agik birakilmak

suretiyle mahvolmustur.

Levazimat-1 Umumiye Dairesi bu esyalarin taginmasi i¢in bir komisyon

kurmustur. Bu komisyon, nakil i¢in gerekli olan malzemeleri belirlemistir. Kalan

aletlerin sevki i¢in bir yiizbasi basta olmak iizere askerlerden olusmus bir grup tayin

edilmistir. Tasinan esyalarin Adapazari'na getirilmesi kararlastirilmistir [Karavar,

2007].
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Izmit fabrikasi tasinirken, bazi esyalar dagitilmistir. Ornegin; fabrikanin
telefonlarindan biri Derbent santraline baglanmis, fabrikadaki on ii¢ sandik kasagi
Birinci Ordu'ya verilmistir. Fabrikaya ait esyalar 1922 yilina kadar belli araliklarla
tasinmaya devam etmistir. Kurulan komisyonla esyalarin Ankara’ya getirilmesine
karar verilmistir [Karavar, 2007].

1923 tarihli Izmir iktisat Kongresi’nde fabrikanin Bahriye’ye tahsis edilerek
‘Torpido Fabrikasi’ olarak diizenlenmesine karar verilmistir [Karavar, 2007].

Savasta {nitelerin biiyiik bir kism1 yikilmis olan tesisten giliniimiize 16.yy da
insa edilip ve 19.yy da ilaveler yapildig1 diistiniilen yap1, dehliz, bacali bir yap1, tavla
yapisi, 20.ylizyila ait hidroelektrik santrali, su deposu, 19.yiizyila ait bir dokuma
atolyesi, bentler, barajlar ve 150-200 yillik ¢inar ve servi agaglart ulagsmistir (Ek B1),
[Dz.K.K. Arsivi] (Resim 2.4). Bolgede yikilan bir hamamin varligindan da
bahsedilmekle birlikte (nizamiye girisinin dogu kanadinda yer almaktadir) kesin
verilere ulasilamamstir (Resim 2.5), (Ek B1), [Dz.K.K. Arsivi]. Izmit’te Dz.K.K.’na
ait askeri bolge igerisinde yer alan bu yapilar giinlimiizde kullanilmamaktadir.

1995 yilinda ylizey bulgularindan tarihi Astakoz kentinin izlerine rastlanilan
bolge, Istanbul I nolu K.T.V.K.K. tarafindan 1.ve 2. Derece Arkeolojik Sit alani ilan
edilmis, tesisten gilinlimiize ulasabilen tarihi yapilar ise kiiltiir varligi olarak

25.06.1998 tarih ve 4861 sayili karart ile tescil edilmistir (Ek B), [Dz.K.K. Arsivi].
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Resim 2.4: Cuhane alaninda yer alan yapilar.
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Resim 2.5: Tescil islemi sirasinda yapilarin tespitini gésteren vaziyet plani.
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2.3. Alanda Giiniimiize (2013) Ulasabilen Yapilarin Genel
Mimari Ozellikleri

Alanda giinlimiize (2013) ulasabilen yapilarin genel mimari 06zelliklerine
asagida yer verilmistir. Mevcut yapilar 1999 Marmara depreminde agir hasar
gormeleri nedeniyle kullanilmamaktadirlar.

Bedesten: 16.yy.da insa edildigi diisiiniilen bu yap1 dikdortgen plan semasina
sahiptir (Resim 2.5). 19.yy da yapildig1 diisiiniilen miidahalelerle ¢uha fabrikasina
entegre edilen yapinin giinimiizde iist yapisina ait izlere ulasilamamaktadir. Yapilan
aragtirmalar sonucunda elde edilen yazili ve gorsel kaynaklar [Fairbairn,1863],
[DzK.K. arsivi] bu yapinin, fabrikanin ana {iretim binast oldugunu
diistindiirmektedir. Yap1 giiniimiizde bakimsiz durumdadir (Resim 2.6, Resim 2.7)
[Dz.K.K. Arsivi]. Tescil fisi i¢in Ek B2’ye bakiniz [Dz.K.K. Arsivi].

Resim 2.6: Bedesten olarak kullanildig: belirtilen ancak heniiz 6zgiin
fonksiyonu netlestirilemeyen yapi, 2011.

Resim 2.7: Bedesten olarak kullanildig: belirtilen ancak heniiz 6zgiin
fonksiyonu netlestirilemeyen yapi, 2011,
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Depo: Ana iiretim binasina (Bedesten olarak gecen yapi) 19.yy. da ilave
edildigi diisiiniilmektedir. Ana binanin kuzey duvarina bitisik olarak insa edilen yap1
dikdortgen planlidir (Resim 2.5).Yapinin dis beden duvarlar1 yigma olup orta aksinda
celik kolonlar yer almaktadir. Sonradan yenilenen iist betonarme Ortiisii yigma beden
duvarlar1 ve ¢elik kolonlar tarafindan tasinmaktadir (Resim 2.8, Resim 2.9) . Tescil
fisi i¢in Ek B2’ye bakiniz [ Dz.K.K. Arsivi].

Resim 2.8: Depo, 2011

Resim 2.9: Deponun i¢ mekandan goériiniimii,2010

Dehliz: Dokuma Atdlyesi ile ana iiretim binas1 (Bedesten olarak gecen yap1)

arasinda kalan yap1 zemin seviyesinin altinda kalmaktadir (Resim 2.5). Dis
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mekandan dehlize giris dokuma atdlyesi ile ana {iretim binasi arasinda yer alan
boliimden yapilmaktadir (Resim 2.10). Yaklasik 500 m uzunlugunda olan dehliz
bitime dogru kivrilarak ana iiretim binasina(Bedesten) baglanmaktadir. Tonoz ortiilii
dehlizde 19.yy da ilave edildigi disiiniilen rayli sistem yer almaktadir (Resim 2.11),
Tescil fisi icin Ek B3’ye bakiniz [ Dz.K.K. Arsivi].

Resim 2.10: Dehliz, 2012.

Resim 2.11: Dehliz igten goriiniim, 2011.

Bacali Ambar: 19. ylizyilda insa edildigi diisiintilen dikdortgen planli yap1 2
boliimden olugsmaktadir (Resim 2.12). Yapinin 6zgiin islevine ait baca ana yapinin
orta aksindan yiikselmektedir. Bacanin kaidesi ¢okgen iist kismu silindiriktir. Kaidesi
tizerinde Osmanli armasi bulunmaktadir. Dis cephesi sivalidir. Cesitli onarimlar
gbéren yapinin st Ortiisii betonarme olarak yenilenmistir [Tekkollu ve Yildirim,

2001]. Tescil fisi i¢in Ek B4’ye bakiniz [Dz.K.K. Arsivil.
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Resim 2.12: Bacali ambar, 2010.

Tavia Yapisi: Kiltir Yaymlart 2011 yili yaymlarindan Kocaeli Kiiltiir
Envanteri kitabinda Kullar Ahir1 olarak tanimlanan tavla yapisi 19.yy da insa edildigi

belirtilmektedir. T plan semali yapmin orta kismi iki katli, yan kanatlari ise tek

katlidir. Yap1 1999 Marmara Depremi'nde agir hasar gérmiistiir (Resim 2.13). Tescil
fisi i¢in Ek B5’ye bakiniz [Aksoy, 2011].
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Resim 2.13: Tavla yapisi, 2011.

Hidroelektrik Santrali ve Baraj: Koprii, suyun sirkiilasyonunu saglayan alan ve
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makine dairesinden olusan yapi, fabrikanin elektrik ihtiyacini karsilamak amaciyla
1930 yilinda Alman uzmanlar tarafindan inga edildigi bilinmektedir [Tekkollu ve
Yildirim, 2001]. Makina aksami ile gilinlimiize gelebilmis santral tiiriiniin ilk
orneklerindendir (Resim 2.14, Resim 2.15, Resim 2.16, Resim 2.17, Resim 2.18).
Tescil fisi i¢in EK B6- ve B7’ye bakiniz [Dz.K.K. Arsivi].

Resim 2.14: Hidroelektrik santrali 6n cepheden goriiniim, 2011.
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Resim 2.17: Baraj, 2011.
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Resim 2.18: Baraj, 2011.

Su Kulesi: Hidroelektrik santralinin yaninda 1930 ‘lu yillarda Almanlar
tarafindan yapilan kule seklindeki demir aksamli su deposu dénemin su yapilari ile
ilgili ornek teskil etmektedir. Giliniimiize kadar 0zgiin haliyle korunmus olan
giinlimiizde kullanilmamaktadir (Resim 2.19). Tescil fisi i¢in Ek B8’ye bakiniz
[Dz.K.K. Arsivi].

Resim 2.19: Su kulesi, 2011.
Dokuma Atélyesi (1 no'lu): 1843 yilinda insa edilen yap1 tez c¢alismasi

kapsaminda arastirma konusu se¢ildigi i¢in mimari 6zellikleri detayli olarak Bolim

3'te verilmistir (Resim 2.20). Tescil fisi i¢in Ek B9’ye bakiniz [Dz.K.K. Arsivi].
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Resim 2.20: Dokuma at6lyesi (1 no’lu), 2011.

Tarihi Agaglar: Su deposu, hidroelektrik santrali karsisinda yesil doku iginde
anitsal nitelikli 5 adet ¢inar agact bulunmaktadir (Resim 2.4, Resim 2.5). Giiniimiize
kadar iyi korunabilmis agaglar yaklasik ylizyilliktir (Resim 2.21, Resim 2.22). Tescil
fisi icin Ek B10’ye bakiniz [Dz.K.K. Arsivi].

Resim 2.21: Tarihi ¢inar agaglari, 2010.
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Resim 2.22: Tarihi ¢inar agaglari ,2010
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3. DOKUMA ATOLYESI’NIN TANIMI

“Yin mensucat (dokumalar), yiinlii kumaslardan yapilan esvap", Farsca
“cuka” kelimesinden alinmistir, eski metinlerin ¢ogunda cuka veya c¢ulka diye
yazilmistir (Karavar, 2007). Arsiv belgelerinde ¢alisma konusu fabrikanin adi izmit
Cuka Fabrikas1 olarak gecmekle beraber, 1917 yilindan sonra baz1 belgelerde Izmit
Mensucat Fabrikasi olarak da anilmistir. Cuhane alaninda giiniimiize ulagmis
yapilardan olan Dokuma Atdlyesi (1 no'lu), izmit Cuha Fabrikasinin tali

miiesseselerinden bir tanesidir [Ertiirk,2008 ].
3.1. Konumu

Dokuma Atdlyesi (1 no’lu), Nizamiye giris aksinin batisinda, Askeri
kaynaklarda [Tarihi Eserler Brosiirii] bedesten olarak belirtilen ancak 6zgiin
fonksiyonu heniiz netlestirilemeyen 19. Yiizyildan itibaren fabrikanin ana iiretim

boliimii olarak kullanilan yapinin kuzeyinde konumlanmigtir (Resim 2.4).
3.2. Tarihi Ozellikleri

Yap1 Sultan Abdiilmecit’in emri ile 19.ylizyilda Askeri Mensucat Atdlyesi
olarak insa edilmistir.

1920 yilindaki bombalama sirasinda yapinin kuzey dogu kanadinin bir
boliimiiniin yapiya ait tarihi fotograflardan (Resim 3.1), [Tarihi Eserler Brosiirii] ve
yapmin bu yondeki temel duvari izlerinden yikildigi anlasiimaktadir (EK G-Rolove
Vaziyet Plani). Fabrika alaninin Bahriye Nezaretine devrinden sonra yapinin ayakta
kalan boliimii onarilarak, depo olarak kullanilmigtir. Depo olarak kullanildig: yillara
ait 1995 tarihli fotografta (Resim 3.2), [Aksoy, 2011] goriilmektedir. 17 Agustos
1999 depremi sirasinda tasiyici beden duvarlart kismen yikilmistir [Tarihi Eserler
Brosiirii]. 1920 tarihli bombalama ve 1999 Marmara depreminde ciddi hasarlar géren

yap1 giiniimiizde kullanilmaz durumdadir.
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Resim 3.1: (1920) Ingiliz ordusu tarafindan bombalanirken, ingiliz ugaklar:
tarafindan c¢ekilen belge fotograf.

Resim 3.2: (1995) Tescilleme sirasinda fotografi ¢ekilmis
dokuma atélyesi (1 no'lu) yapisi.
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3.3. Mimari Ozellikleri

Bu bélimde mimari analizi yapilan dokuma at6lyesinin planlama anlayisi,
cephe oOzellikleri, yapim teknigi ve malzeme Ozellikleri ile ilgili ayritili bilgiler

verilmistir.

3.3.1.Planlama Anlayisi

Yapi, tek kathi olup farkli kotlara oturan dort bolimden olusmaktadir (Resim
3.3). Her bolime ayn girislerden girilmekle beraber 2., 3. ve 4. bolimler arasinda
birbirine gegislerde bulunmaktadir. Giiniimiize ulasan yapinin tek bir cat1 altinda yer
aldigr 1995 tarihli fotografta goriilmektedir (Resim 3.2), [Aksoy, 2011]. Catinin
ahsap konstriiksiyon oldugu Z02 mekaninda giiniimiize ulasabilen ¢at1 kismindan ve

mekan i¢inde yer alan ahgap molozlardan anlasilmaktadir.

2.B0LUM 1.B0LUM

| — |
AWl

+1.60 KOTU KAT PLANI

Resim 3.3: Dokuma atolyesi rolove plani.

11.04 m x 16.48m boyutlarindaki Z01 ve Z02 nolu mekanlarin ayaktaki
kuzey, bati ve giiney beden duvarlarinin kalinligi yaklasik 100 cm dir. Arazi
durumuna goére en yiiksek kota yerlestirilen bu bolim diger bdliimlerden yapim
teknigi ve malzeme olarak farklilagsmaktadir. Mekéana giris giiney duvarimin bati
kenarma yerlestirilmis 190cm genisliginde, 308 cm yiiksekligindeki c¢ift kanath
kemerli ahsap kapidan saglanmaktadir (Resim3.3), (Ek G-Rol6ve Paftasi).
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Resim 3.3: Birinci boliimiin giris kapist.

Bu bo6liim bat1 duvarindan yaklasik 866 cm. igerde kuzey-giiney dogrultusunda
uzanan yaklasik 70 cm kalinligindaki, 85 cm. yiiksekligindeki bolme duvar ile ikiye
ayrilmaktadir (EK G-Rol6ve Paftasi). Bu duvarin iki mekani sonradan birbirinden
ayirdig1 diisliniilen, mekanlar arasi gegisin ise duvar lizerinde rastlanan yaklagsik 91
cm. enindeki kapi boslugundan saglandigi tespit edilmektedir (Resim 3.3, Resim
3.5).

Z01 ile Z02 mekanlar arasinda

gecigi saglayan kapi boglugu

Resim 3.5: Z01 ve Z02 mekanlarin arasindaki tag duvar ve kap1 boslugu.
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Giiney ve kuzey duvarlarindaki bosluk-doluluk orani esit olan mekanin; Kuzey
Duvarinda 1 tanesi yikilmis 5 tanesi tugla duvar ile kapatilmis toplam 6 adet kemerli
pencere, giiney duvarinda 1 adedi tugla duvar ile kismen kapatilmis 4 adet kemerli
pencere ve 1 adet kap1 bulunmaktadir. Z03 mekani ile ortak kullanilan bati duvarinda
moloz taslarla sonradan kapatildig: tespit edilen 3 adet kemerli pencere boslugu
bulunmaktadir (Resim 3.6, Resim 3.7). Moloz tas+tugla almasik orgii sistemi ile
oOriilen bati duvarinda alt pencere bosluklarin hizasinda iist kotta Orgii sisteminin
diizensizlestigi, moloz taslarla gelisi giizel dolduruldugu goriilmektedir. Duvarin
sivrilen ucunda pencere kemer izlerine rastlanmaktadir (Resim 3.8). Bu durum
1.B6liim yapisinin iki kat yiiksekliginde oldugunu sonradan kalkan duvar olarak

kullanilmak tizere tadilat gordiiglinii géstermektedir.

Resim 3.6: Z02 mekanin bat1 duvarindaki kapatilmis pencereler.
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Resim 3.7: Z02 mekanin bat1 duvarindaki kapatilmis pencereler
(Z03 mekanindan bakas).

Resim 3.8: Bolimiin bati duvari ve kapatilan pencere bosluklari.

Z01 mekanm i¢i toprak ve yapmin yikilmis molozlar ile dolu oldugundan
doseme malzemesi tespit edilememistir. Z02 mekanin doseme kaplamasinda dokme
mozaik izlerine rastlanmistir.

Mekanin ¢atisinin biiyiik kismi hasar gérmiistiir. Z01 mekanin bat1 duvarindan
yaklagik 456 cm. iceriye dogru devam eden ahsap c¢ati makasli, marsilya tipi

kiremitlerle oOrtiilii ¢atis1 kismen giinlimiize ulasabilmistir. Catt makas1 yapinin beden
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duvarindan yaklasik 232 cm. igerde ve 14x15 cm. boyutlarindaki ahsap dikme
lizerine yerlestirilmistir. Ayrica diizensiz bir sekilde yerlestirilmis ve farkli
boyutlarda dikmelerle ¢ati makaslarinin desteklendigi goriilmektedir (EK G-Rolove
Plani). Ayrica Z01 ve Z02 mekanlariin devami niteliginde doguya uzanan tas temel

izlerine de rastlanmigtir (Resim 3.9), (Ek G- Ro6love Vaziyet Plani).
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Resim 3.9: Dokuma Atélyesinin dogu kanadinda tespit edilen temel izleri.

11.65 m x 24.14 m boyutlarindaki Z03 no lu mekan yapinin en biiylk
boliimiinii olusturmaktadir (Resim 3.3), (Ek G-Rolove Paftasi). Mekanin giiney
duvarinin 1999 Marmara depremi sirasinda yikildigr diistintilmektedir. Giiney
duvarma ait izler yapinin giineyinde in-situ® olarak yer almaktadir (Resim 3.10,
Resim 3.11). Mekana disaridan girisin yikilmig giiney duvarindaki 200 cm’lik
bosluktan yapildigi tespit edilmistir (Ek G-Ro6love Paftasi). Bu kapt boslugu ana
yapmin giiney cephesinin orta aksinda yer almaktadir (EK G- Rolove Cephe
Cizimleri). Mekanin kuzey duvarinin +4.00 metre kotuna monte edilmis demir
aksaminin, dokuma tiretimiyle ile ilgili oldugu diistiniilmektedir (Resim 3.12). Z03
ve Z04 nolu mekanlar1 birbirinden ayiran duvar kalinligi 50 cm dir. Mekanlar arasi
gecis Z03 mekaninin bati kanadindaki 170 cm genisligindeki bir kap1 boslugundan
saglanmaktadir (Resim 3.10). Giiney ve kuzey duvarlarindaki bosluk-doluluk oram
esit olan mekanin, Kuzey duvarinda bulunan 8 adet kemerli pencereden 3 tanesi
tugla duvar oOriilerek kapatilmis, 4 tanesi kismen saglam olan ahsap dogramalar ile

giiniimiize ulasabilmis, diger 1 tanesi tamamen yikilmistir. Pencerelerin denizlik

® In situ: Bir bulgunun tahrip edilmemis ve yeri degistiriimemis bir halde bulundugunu belirtir
[Web 2].
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seviyesine kadar yikilmis giiney duvarinda 7 adet pencere boslugu ve 1 adet kapi
boslugu in-situ kalintilarindan tespit edilmistir.

Molozlar ve bitki ortiisii ile kaplanmig olan mekanin kismen agikta olan yerlerinden
désemenin beton oldugu goriilmektedir. Bu boliimiin iist ortlisli tamamen yikilmistir

(Ek G- Rolove Paftasi).

"~ 2.Bolum ile 3.Bolam :
arasinda gecisi saglayan kapi

Yikiimig guney duvari

Resim 3.11: Dokuma Atdlyesi 2.B6liimiin (Z03 Mekani) yikilmis giiney duvari.
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Resim 3.12: Dokuma Atélyesi 2.Boliimiin (Z03 Mekani) kuzey duvarinda
yer alan demir aksamlar.

9.95 x 11.70 m boyutlarindaki Z04 nolu mekan yapinin en kii¢iik béliimiinii
olusturmaktadir (Resim 3.3), (Ek G R&love Paftasi). Mekana disaridan girigin
mevcut izlerden giiney duvarindaki 198 cm lik bosluktan saglandig: anlasilmaktadir
(Resim 3.13). Mekanin giineyinde yer alan in situ izlerinden, bu kapimnin her iki
yaninda birer adet pencere oldugu goriilmektedir. Mekanin kuzey duvarinda 3 adet
kemerli pencere boslugu bulunmaktadir. Bunlardan yaklasik genisligi 147 cm,
yiiksekligi 297 cm, derinligi 59 cm olan pencere boslugu tugla duvarlarla
kapatilmigtir. Duvari ortalayan pencere kismen, digeri ise tamamen yikilmistir
(Resim 3.14). Z04 mekanin1 Z05 nolu mekandan ayiran duvar kalinligi 50 cm’dir.
Aralarindaki gec¢is Z04 mekanin bati kanadindaki 176 cm genisligindeki kapi
boslugundan saglanmaktadir (Ek G Rolove Paftasi). Ara duvar kapt boslugu
hizasindan itibaren yikildigindan kapi yiiksekligi tespit edilememistir (Resim 3.15).
Bitki ortiisii ile kapli olan mekanda yapilan kismi kazi caligmalarindan zemin
désemesine ulasilmis ve zemin kaplamasinin sap oldugu tespit edilmistir. Mekanin

iist Ortiisii tamamen yikilmistir.
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Resim 3.14: Z04 mekanin kuzey duvari.
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Resim 3.15: Z04 ve Z05 mekanlar arasinda gegisi saglayan kap1 boslugu.

11.70 x 16.00 m boyutlarindaki Z05 nolu mekan yapimin bat1 ucunda yer
almaktadir (Resim 3.3), (Ek G Rolove Paftasi). Binayi bati cephesinden sonlandiran
bu boliimiin kuzey, bat1 ve giliney yonlerinden sinirlayan duvarlar yaklasik 90 cm
kotundaki pencere denizlik hizalarina kadar yikilmistir (Resim 3.16, Resim 3.17,
Resim 3.18, Resim 3.19, Resim 3.20, Resim 3.21). Kuzey duvarinda yer alan 5 adet
pencere bosluklarinin genislikleri 118 cm, 136 cm ve 141 cm arasinda degismektedir.
Gliney duvarinda genislikleri 143 cm, 144cm, 145 cm arasinda degisen 3 adet
pencere ile iki uca yerlestirilmis 190 cm ile 195 cm genisliginde kap1 bosluklar1 yer
almaktadir. Mekana girisler bu iki kapidan saglanmaktadir. Bati duvarimin iki ug
tarafinda pencere denizliklerine rastlanilmig (Resim 3.17), (Ek G Rolove Paftasi),
ancak boyutlar1 hakkinda bir tespit yapilamamistir. Mekanin i¢i yapt molozlar1 ve
bitki oOrtiisti ile kaplidir. Zemin désemesi betondur. Mekanin iist Ortiisii tamamen

yikilmgtir.
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Resim 3.17: Z05 mekanm bat1 duvari.

Resim 3.18:

Z05 mekanin giiney duvart.
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Resim 3.19: Z05 mekanin dogu duvari.

Resim 3.20: Z05 mekanin kuzey duvarinin bat1 kanadi.
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Resim 3.21: Z05 mekanin kuzey duvarinimn dogu kanadi.

3.3.2. Cephe Ozellikleri

Yapida yapilan mimari analizler sonucu dikddrtgen plan semasina sahip binaya
tiim girislerin giiney cephesi lizerinden yapildig1 gozlenmektedir. Dort bdliimden
olusan yapinin 1.bolimii (Resim 3.3), diger 3 boélimden malzeme ve yapim
tekniginin yanisira pencere boyutlari ile de farklilasmaktadir.

Yapinin giiney cephesinde toplamda 5 adet kapt boslugu ile 16 adet pencere
boslugu tespit edilmistir. 1.boliime ait moloz tas + tugla almasik orgiilii duvardaki 4
pencereden ilk ii¢ tanesi 119cm, 109 cm ve 118 cm genisliklerinde ve 195 cm
yuksekligindedir. Kemerli pencereler ahsap dogramalar ile gliniimiize ulagabilmistir.
Diger bir tanesi 114 cm genisliginde, 195 cm yiiksekligindedir. Ancak bu pencere
141 cm yiikseklige kadar tugla duvar ile kapatilip sivanmistir (Resim 3.22), (Ek G
Ro6l6ve Cephe Cizimleri).

2.,3., ve 4. bolume ait tugla duvar iizerindeki diger 12 adet kemerli pencerenin
geniglikleri 135 cm ila 146 cm arasinda degismekte oldugu in situ kalintilarindan ve
duvar iizerinde kalmis beton denizliklerden tespit edilmistir.Yine yikilmis olan duvar

kalintilarindan pencerelerin kemerli oldugu goriilmektedir. 5 adet kap1 boslugundan
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sadece 1.Bolimiin, Z02 mekanma girisi saglayan kapi gliniimiize saglam olarak
gelebilmistir. 190cm genisliginde, 308 cm yiiksekliginde ¢ift kanatli olan bu kap1
kemerlidir. Arazi yapist nedeni ile kapi tabii zeminden yaklasik 40 cm yiiksekte yer
almaktadir. Rolove calismalarinda izlerden tespit edilen diger kapi bosluklarinin
genislikleri 200 cm, 198 cm, 195 cm ve 191 cm dir. In-situ kalintilarindan kap1
yiikseklikleri tespit edilememistir (Resim 3.10, Resim 3.23, Resim 3.24), (Ek G
Rolove Cephe Cizimleri).

Resim 3.23:Giiney cephesi (2.Boliimiin Kuzey duvart).
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Resim 3.24: Giiney cephesi (3. ve 4. Boliimler).

Yapinin kuzey cephesinde, 21 adet pencere boslugu bulunmaktadir (EK G
Ro6l6ve Cephe Cizimleri). Ik béliime ait 5 adet pencereden 1 tanesi tamamen
yikilmus olup varligi duvardaki izlerden tespit edilmektedir. Iki tanesi iizeri sonradan
stvanmig tugla duvarla kapatilmigtir. Kalan diger iki tanesi tugla duvarla kapatilmig
ancak tugla duvarda kismen yikilmistir (Resim 3.25). Bu bolimdeki moloz tag+tugla
duvardaki pencerelerin kemerli oldugu i¢ mekan tarafinda olusturulan nislerden ve
dis cephede sivasi dokiilmiis kisimlardan tespit edilmistir (Resim 3.26). Ikinci
boliimiin tugla duvari ilizerinde bulunan 8 adet pencereden 3 tanesi tugla ile
kapatilmis ve stvanmustir. Bir tanesi tamamen yikilmis diger kalan 4 tanesi ise ahsap
dogramalari ile giintimiize ulasabilmistir (Resim 3.10). Beton pencere denizliklerinin
+100 cm (bulundugu mekan dosemesine gore) kotunda iken pencere dogramalarinin
+287 cm kotuna yerlestirildigi goriilmektedir (Resim 3.27). Bu tespit ahsap pencere
dogramalarinin mekan i¢inde olusturulmus 305 cm yiiksekligindeki nislerle aym
boyutta oldugu ve sonradan degistirildigini diisiindiirmektedir. Yapinin kuzey

duvarmin sivali oldugu ve yer yer dokiildiigii goriilmektedir.
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Resim 3.26: 1.Boliimiin kuzey duvarindaki kemerli pencere bosluklari.
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Resim 3.27:Kuzey cephesi (2., 3. ve 4 bolimlerin kuzey duvari).

Yapmin bati duvar1 pencere denizlik hizalarina kadar yikilmis oldugundan
rolove caligmalarinda cephe hakkinda detayli tespitler yapilamamistir (Resim 3.17,
Resim 3.28).
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Resim 3.28: Bati cephesi.

Yapinin dogu cephesindeki duvar tamamen yikilmistir. R6l6ve ¢alismalarinda
cephede kesin bir tespit yapilamamakla beraber 30 cm kalinliginda yikilmis duvar
izine rastlanmigtir (Resim 3.29), (Ek G-Rolove Paftasi). Ayrica yapinimn dogusunda
birinci boliimiin (Z01 ve Z02 mekanlarinin) devami niteliginde tas temel izlerine
rastlanmistir (EK G- Rolove Vaziyet Plani), (Resim 3.9, Resim 3.30). Zemin

dosemesinde de mozaik izleri tespit edilmistir (Resim 3.31).
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Resim 3.30: Dogu cephesinde tespit edilen temel izleri.

41



Resim 3.31: Yapinin dogu yoniinde temel izleri boyunca devam eden
beton ve mozaik doseme.

3.3.3. Yapim Teknigi

Z01, 202, Z03, Z04 ve Z05 nolu mekanlardan olusan yap1 kagir yapim sistemi
ile inga edilmis olup tiim beden duvarlart moloz taslardan olusturulan bir temel
lizerine oturtulmustur.

701 ve Z02 nolu mekanlarin beden duvarlar yaklagik 100 cm kalinliginda olup
moloz tas ve tugla almasik 6rme sistemi ile oriilmiistiir (Resim 3.32, Resim 3.34).
Farkli 6l¢ii araliklart (40 - 95 cm arasi) ile iki sira halinde Oriilmis tuglalarin

boyutlar1 6x14x28 cm dir (Resim 3.33).
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~degigken(min 40cm,max 95 cm)-

Resim 3.32: 1.Boliimiin tas ve tugla almasik 6rme sistemi ile ortilmiis
beden duvarlari.

0w

Resim 3.33: Almasik duvar 6rme sisteminde kullanilan tugla boyutlari.

Resim 3.34: 1.Boliimiin beden duvarlari.
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Kapi ve pencerelerin {istiindeki basik kemerler 6x14x28 cm (Resim 3.33)
boyutlarindaki tuglalarin iki sira dizilmesi ile olusturulmustur (Resim 3.35, Resim
3.36). Z01 nolu mekanin giliney duvarinda bulunan iki adet pencereden bir tanesinin
pencere {stii kemerinin 6x11.5x23.5 cm lik tuglalardan 6riilmesi bu duvarin onarim

gbrmiis olabilecegini diisiindiirmektedir (Resim 3.37).

Resim 3.35: 1.Boliimiin giiney duvarindaki pencere iistii kemer.

.‘i“' -
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i

Resim 3.36:1. ve 2. Boliim arasindaki duvarda yeralan pencere iistii kemer.
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Resim 3.37: 1. Boliimiin giiney duvarindaki onarim géren
pencere iistii kemer.

I¢ci moloz ve cimlerle kapli olan 1.bdliimiin yer ddsemesi mozaik dokme

betondur (Resim 3.38).

Resim 3.38: 1. Boliimiin mozaik yer dosemesi.
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Mekanin kismen ayakta kalan ahsap makasl catisi, yanlarda beden duvarlarina

mesnetlenmis, orta kisimlarda ise ahsap dikmelerle desteklenmistir (Resim 3.39).

mahya agik{20x10)

merlek{5x10)

=

Al
AHSAP MAKAS \altbag
. laben ag(25cts) \ALDAIMIAIO

Resim 3.39: 1.Bolimiin ahsap cati konstriiksiyonu.

Ahsap elemanlar birbirine gegme ve ¢ivi ile sabitleme yontemiyle baglanmistir
(Resim 3.40, Resim 3.41, Resim 3.42, Resim 3.43). Cat1 iki tarafa egimli besik
catidir (Resim 3.39, Resim 3.44, Resim 3.45).

Resim 3.40: 1. Boliimiin ahsap cati konstriiksiyonu.
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Resim 3.42: 1. Boliimiin ahsap ¢at1 konstriiksiyonunda dikme ve ahsap baslik
birlesimi.
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Resim 3.45: 1.Boliimiin ¢atisindan genel goriiniim.
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703, Z04 ve Z05 nolu mekanlarin yaklasik 70 cm kalinligindaki dis beden
duvarlart ile 50 cm kalinhgindaki ara duvarlari dolu tugladan oriilmiistiir (Resim
3.46, Resim 3.47, Resim 3.48). i¢ ve dis duvarlarm yiizeyleri sivalidir; kalinliklart 1

cm ile 5 cm arasinda degisen sivalar yer yer dokilmiistiir.

P

1Bolim = Bolumler arasmdakl ic duvarlar fBoluﬁfun kuzey ."' " T

Illlll

;zz.3.b‘()1qn‘1 ﬁ ¢ \

Resim 3.46: Z03, Z04 ve Z05 nolu mekanlarmdan genel bir goriiniim.
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Resim 3.47: Z03, Z04 ve Z05 nolu mekanlarin dis duvarlari ile
3.ve 4. boltimlerin arasindaki duvarin tugla 6rme sistemi.
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Resim 3.48: Z03, Z04 nolu mekanlarin arasindaki duvarin tugla 6rme sistemi.

703 nolu mekanin kuzey duvart ¢ati1 kotuna kadar 6x11.5x23 cm lik (Resim
3.49) tuglalarla oriilmiistiir. Cat1 sagak kotundan sonra ise 7x9.5x19.5cm lik (Resim
3.49) tugla duvarlar ile 6rilmistiir (Ek G- Rolove A-A Kesiti).Duvarlarm biitiiniinde

stvalt oldugu mevcut izlerinden ve yere dokiilmiis kalintilarindan goriilebilmektedir.

Q2 PP
~ &
95 11,5

Resim 3.49: Duvarlarda kullanilan tuglalarin boyutlari.

Ici moloz ve ¢imlerle kapli olan Z04 no'lu mekanin yer ddsemesi betondur.
Yapi i¢inde biiyliyen agaclarin koklerinden dolay1 zemin dosemesi hasar gormiistiir.

Tim mekanlarda pencere ve kap1 bosluklar1 kemerlerle gecilmistir. 1.Boliimiin,
Z01 ve Z02 mekanlarindaki pencere iistii kemerler 6x14x28 cm lik tuglalarin (Resim
3.33) ¢ sira halinde dizilmesi ile olusturulmustur (Resim 3.50). Z03 ve Z04
mekanlardaki pencere iistii kemerde 6x11.5x23.5cm lik tugla kullanilmigtir (Resim
3.51). Z03 ve Z04 mekanlar arasinda gegisi saglayan kap iistii kemer ise 7x9.5x19.5
cm lik tuglalarin (Resim 3.49) iki sira halinde oriilmesi ile olusturulmustur (Resim
3.52, Resim 3.53).

50



Resim 3.50: Z01 ve Z02 mekéanlarda bulunan pencere iistii kemerler
tuglalarin yerlesimi.

@XWWW Z/ E

Resim 3.51: Z02 ve Z03 mekanlarda bulunan pencere iistii kemerlerde
tuglalarin dizilisi.
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Resim 3.52: Z03 ve Z04 mekanlar arasinda gegisi saglayan kapi listii kemerinde
tuglalarin yerlesimi.

Resim 3.53: Z03 ve Z04 mekanlar arasinda gegisi saglayan kapi tistii kemer.

Catis1 ¢oken Z03, Z04 ve Z05 mekanlarin zemin dosemeleri lizerinde bulunan
ahsap elamanlardan yararlanarak, bu mekanlarin 6zgiin durumunda ¢at1 Ortiisiiniin
Z01 ve Z02 nolu mekanlardaki gibi ahsap makaslarla tasindigini belirtmek
muimkiindiir.
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3.3.4. Malzeme Ozellikleri

Yapida kullanilan malzemeler harg, siva, tas, tugla, ahsap, demir, ¢inko ve
marsilya tipi kiremittir. Kullanilan malzemelerde incelemeler yapilmak amaciyla
yapmun ¢esitli noktalarindan Ornekler alinmistir. Gozle yapilan incelemelerde

malzemelerin 6zellikleri hakkinda tespitler yapilmistir.

Har¢lar ve Swvalar: Yapmin tim beden duvarlarinin sivali  oldugu
gozlemlenebilmektedir. Tiim boliimlerden siva ve harg ornekleri alinmistir (Tablo
3.1, Tablo 3.2), (Numunelerin alindiklar1 yerlerin fotograflari i¢in bakiniz Ek3’e).
Alinan numuneler elle ve gézle muayene yapilarak incelemeler yapilmistir.

Z01 ve Z02 mekanlardan alinan siva numunelerinin kalinliklar1 1-3 cm
araliginda degismektedir. Duvar yiizeylerinde rastlanilan kire¢ esasli sivanin 6zgiin
oldugu diisiiniilmektedir. Baglayict malzemesi tespit edilemeyen sivalarin ise onarim
amacli kullanildigi sdylenebilmektedir (Tablo 3.1).

703, 704 ve Z05 mekanlardan alinan siva numunelerinin kalinliklarinin 1 ¢cm
ila 1,5 cm araliginda oldugu goriilmektedir. Tiim duvar ylizeylerinde rastlanilan
stvanin ¢imento esasli oldugu tespit edilmektedir. Dokiilen sivalarin dis yiizeylerinde
rutubete bagl kirlenme gozlemlenmektedir. Ayrica dokiilen sivalarin i¢ yiizeylerinde
tugla duvar elemanlarin kopan pargalar1 goriilebilmektedir. Ozgiin sivaya

rastlanilmamaktadir.
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Tablo 3.1: Z01 ve Z02 mekanlarindan alinan numuneler.

1. BOLUM
N8

No

Tiirii

N1

Siva

Alindig1 Yer ve Aciklamasi

Z02-Bat1 Duvari

Yaklasik 1.7 cm kalinligindaki kireg esasli siva
icinde kum ve 1.2-9 mm boyutlarinda graniiller,
iizerinde ise boya goriilmektedir. Elde
kolaylikla ufalanmaktadir.

N2

Harg

Z02-Bat1 Duvari

Kireg esasli harcin i¢inde ince kum, 1 mm’ den
kiiciik graniiller, tugla kirintilar1 ve ¢ok az
miktarda kitik bulunmakta olup elde kolaylikla
ufalanmaktadir.

N3

Siva

Z02-Giiney Duvari

Ugzeri iki kat boyali, yaklasik 1.2 cm
kalinligindaki kireg esasli sivanin iginde ince
kum, 1 mm den kiigiik graniiller, tugla
kirintilart ve ¢ok az miktarda kitik
bulunmaktadir. Elde kolaylikla ufalanmaktadir.

N4

Siva

Z02-Giiney Duvari

Yaklasik 1.7- 2 cm kalinliginda, izeri boyali
kireg esasli siva iginde kum ve 1.2 - 9 mm
araliginda graniiller goriilmektedir. Elde
kolaylikla ufalanmaktadir.

N5

Siva

N6

Harg

Z02-Kuzey Duvari
Pencere Boslugu I¢ Yiizey

Yaklasik 3cm kalinliginda olan numunenin siva
iizeri boyalidir. Elde kolaylikla ufalanmaktadir.

Z02-Kuzey Duvari Pencere Kemeri

Pencere iistii kemer tuglalari arasindaki kireg

esasli hargta, ince kum, 1-2.5 mm boyutlarinda
kiiciik graniiller ile az miktarda tugla kirintilar
goriilmektedir. Elde kolaylikla ufalanmaktadir.

N7

Harg

N8

Siva

Z02-Kuzey Duvart

iki farkli harcin bir arada bulundugu numunede,
1-5 mm boyutlarinda graniiller iceren elde
kolaylikla ufalanan kire¢ esasli ve baglayici
malzemesi betimlenemeyen daha sert dokuya
sahip,3-12 mm boyutlarinda graniiller igeren
ikinci bir harg¢ goriilmektedir.

Z01ve Z02-Kuzey Duvari Dig Yiizey

Yaklasik 2 cm kalinliginda 0.1-0.3 mm
boyutlarinda graniiller iceren siva agik renkli ve
sert bir dokuya sahip olup baglayict malzemesi
tespit edilememistir.
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Tablo 3.2: Z03, Z04 ve Z05 mekanlarindan alinan numuneler.

2.80L0M

-

71\ 90000

+1.60 KOTU KAT PLANI

= .

No Tiirii Fotograf

Alindig1 Yer ve Aciklamasi

N9 Siva

Z03-Mekanmn Bat1 Duvari

Yaklasik 1 cm kalinliginki ¢imento esaslt
stvanin ylizeyinde boyaya rastlanmamustir.
Sert dokudaki sivanin yiizeyinde rutubete
bagli kirlenmeler gézlemlenmektedir.

N10 | Harg

Z03-Bat1 Duvar1 Tugla Arast

Ara bdlme duvarindan alinan numune kireg
esaslt hargtir. Harg i¢inde 0,2 mm den kiigiik
graniiller gdzlemlenmektedir. Elle kuvvet
uygulandiginda kolaylikla ufalandig1
goriilmektedir.

N11 | Siva

Z03-Kuzey Duvari I¢ Yiizey

Yaklasik 1,5 cm kalinliginda olan
numunenin ¢imento esasli siva oldugu
goriilmektedir. Sert dokuya sahip olan
stvanin ylizeyinde beyaz renkte boya
gozlemlenmektedir.

N12 | Siva

N13 | Siva

N14 | Siva

Z03- Kuzey Duvari Kapatilmis Pencere
Boslugu I¢ Yiizeyi

Yaklagik 1.2 cm kalinligindaki kireg esashi
stvanin iizerinde boya, i¢inde ince kum, 0,2
mm den kii¢iik graniiller goriilmektedir.
Ayrica elde kolaylikla ufalanmaktadir.

Z03-Dogu Duvar

iki farkli s1va tabakasmin birincisinde
yaklasik 1,7 cm kalinliginda iizeri boyali
kireg esasli siva oldugu ve elde kolaylikla
ufalandigy, ikinci tabakada ise yaklasik 2 cm
kalinliginda ¢imento esasl sert dokulu
ylizeyi boyali siva gozlemlenmektedir.

Z04-Kuzey Duvari i¢ Yiizey

Yaklagik 1,5 cm kalinliginda sert dokulu
¢imento esasli siva ylizeyinde boya izine
rastlanmamaktadir. Ancak rutubete bagli
kirlenmeler gozlemlenmektedir.

N15 Siva

203,204 ve Z05-Kuzey Duvari Dig
Yiizey

Yaklagik 1,5 cm kalinliginda olan numune
¢imento esasli stva oldugu goriilmektedir.
Sert dokuya sahip siva yiizeyinde iki kat
boya tespit edilmektedir.
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Tas: Moloz tas, yapinin temel duvarlarinda (Resim 3.54) ve Z01 ile Z02 nolu

mekanlarin beden duvarlarinda almasik olarak kullanilmistir (Resim 3.55).

Resim 3.55: 1.B6limiin (Z01 ve Z02 mekanlar) temel ve beden duvarlarinda
kullanilan moloz tas.

1.boliimiin beden duvarlarinda farkli cins moloz taslarin  kullanildigi
goriilmektedir. Taslarin farkli renklerde olmasi, yilizey hatlarmin keskin ve yuvarlak
olmas1 bu kanaati gii¢clenlendirmektedir. Temel duvarindan numune alinamamustir.
Ancak 1.Boliimiin beden duvarindan 1 adet tas numunesi alinmistir. Alinan
numunelerde gozle ve elle incelemeler yapilmistir (Tablo 3.3). Yapilan inceleme
sonucunda beden duvarinin biinyesinde bulunan tasa elle kuvvet uygulandiginda
parca kopmalart meydana geldigi goriilmektedir. Bu durum tasin tasiyici1 6zelligini

kaybettigini gostermektedir.
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Tablo 3.3: 1.Boliimiin Kuzey duvarinda alinan tas numunesi.

Alindig1 Alindig1 Yerin Fotografi Alinan Numunenin
Yer Fotografi

Z02
mekanin
kuzey

duvari

Aciklama |Koyu gri- haki yesil renkte, sert goriiniimlii olmasina ragmen, elle

kuvvet uygulandiginda kolaylikla pargalanma meydana geldigi

gorlilmektedir.

Tugla: Yapida ii¢ farkli boyutta tugla kullanildig: tespit edilmistir. Z01 ve Z02
nolu mekanlarin beden duvarlarinda 6x14x28 cm boyutlarindaki tugla tagla almagik
olarak kullanilmistir. Z03, Z04 ve Z05 nolu mekanlarin beden duvarlarini olusturan
tuglalar ise 6x11.5x23.5 cm boyutlarinda olup zemin kotundan c¢atiya kadar
ortlmistiir. Z03 ve Z04 nolu mekanlar arasinda kalan ara duvar ise 7x9.5x19.5 cm
boyutlarindaki tuglalardan Sriilmiistir.

Ahsap: Yapmin pencere dogramalarinda ve Z02 nolu mekana agilan dis kapt
dogramasinda, ¢at1 konstriiksiyonunda ahsap malzeme kullanilmistir.

Cat1  konstrikksiyonda kullanilan ahsap elemanlarda beyaz renkli boya
goriilmektedir. Konstrikksiyon 10x20cm mahya asig1, 10x10cm ara asik, 5x10cm
mertekler, ahsap makasin alt basliginda 10x19 cm, st bashik 10x15 cm ahsap
elemanlar, 10x15 cm ana makas dikmesi, 10x10cm ara dikme, 10x15 cm gogiisleme
ve 15x25 cm taban agig1 kullanildigr gériilmektedir (Resim 3.39, Resim 3.40, Resim
3.41).

Pencere boyutlarinda farklilik goriilen 1.boliim ile 2. ve 3. bolimiin ahsap

pencere dogramalarinda kasa ve kayit boyutlarinda da gézlemlenmistir (Resim 3.56,
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Resim 3.57, Resim 3.58, Resim 3.59). Pencerelerde kullanilan ahsap iizerinde

boyaya rastlanmamustir.

8.6x5 cm

5x5 cm

5x5 cm

5%6 cm

Resim 3.56: 2. ve 3. Boliimiin kuzey duvarindaki ahsap pencere
dogramasinin kasa ve kayit boyutlart.

Resim 3.57: 2.ve 3. Boliimiin kuzey duvarindaki ahsap pencere
dogramasinin fotografi.

3x10 cm 7x6 cm

| 6x6 cm

| 756 cm

L] 8x6 cm

6x6 cm

Resim 3.58: 1.Bo6liimiin giiney duvarindaki ahsap pencere dogramasinin
kasa ve kayit boyutlari.
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Resim 3.59: 1.Boliimiin gliney duvarindaki ahsap pencere
dogramasinin fotografi.

Yapida giinimiize ulasmis tek kapi dogramasi 1.boliimiin giiney duvarinda
bulunan 190x308 cm boyutlarindaki ¢ift kanatli kapi oldugu daha 6nceki béliimlerde
bahsedilmektedir. Kapt dogramasinin ahsap kapi kanadinin dis tarafinin yesil-sar1

renginde boyall, i¢ tarafinin ise boyasiz oldugu goriilmektedir (Resim 3.60).

I¢ mekandan goriiniim D1s cepheden goriiniim

Resim 3.60. 1.B6liimiin giiney duvarindaki ahsap kap1 dogramasi.
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Ahsap elamanlarin hangi cins agactan yapildigi ise deney yapilamadigi i¢in
tespit edilememistir.

Demir: Z03, Z04 ve Z05 nolu mekanlar arasi gegisi saglayan kapi
bosluklarinda demir kapi kasasina rastlanmaktadir (Resim 3.61, Resim 3.62, Resim
3.63). Ayrica Z01, Z02 nolu mekanlarda bulunan pencere kemerlerinde sivanin
dokiilmesi ile agiga ¢ikan gergilerin demir oldugu goriilmektedir (Resim 3.64, Resim
3.65) .

Yapinin biinyesinde olmayan ancak iistlendigi islev geregi Z03 nolu mekanin
kuzey duvarlarina monte edilmis dokuma makineleri ile ilgili aksamlarinda (Resim
3.66, Resim 3.67) ve Z01, Z02 mekanlarin giiney duvarlarina izlerine rastlanilan
makina aksamin baglayici elemanlarinin da demir oldugu goriilmektedir (Resim

3.68, Resim 3.69).

Resim 3.61: Z03 ve Z04 mekanlar aras1 gegisi saglayan demir kap1 dogramasi.
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Resim 3.62: Z03 ve Z04 mekanlararasi gegisi saglayan demir kapi dogramasi
yakindan goriiniim.

Resim 3.63: Z04 ve Z05 mekanlar aras1 gegisi saglayan demir kap1 kasasi.
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Resim 3.64: 1.Boliimiin kuzey duvarinda pencere kemerlerindeki demir gergiler
(kirmizi ¢izgi ile belirginlestirmistir).

Resim 3.65: 1.Boliimiin kuzey duvarinda pencere kemerlerindeki demir gergiler
yakinda goriiniim.
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Resim 3.67: Z03 mekanin kuzey duvarindaki demir aksam (detay)
yakindan goriiniim.
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Resim 3.68: Z01 ve Z02 mekanlarinin giiney duvarindaki demir aksam izleri
(ic mekandan bakis).

Resim 3.69: Z01 ve Z02 mekanlarinin giiney duvarindaki demir aksam izleri (dig
cepheden bakis).
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Cinko: Yapida yatay yagmur oluklart ve yagmur inis borularinda ¢inko

kullanildig1 goriilmektedir (Resim 3.70).

Resim 3.70: Yapidaki yagmur inis borulari.

Kiremit: Cat1 kaplama malzemesi olarak marsilya tipi kiremit kullanilmistir.
24.8x42.2 cm boyutlarinda kullanilan kiremitlerin gilinlimiizde ismini aldig1 ve
retildigi yer olan Fransa’nin Marsilya sehrinden getirildigi diistiniilmektedir.
Kiremitlerin iizerinde “GUICHARD FRERES SEON ST HENRI MARSEILLE"
markasinin olmasi bu kanaati giiglendirmektedir. Catinin onarim gordiigii, ve bu
onarimlarda yerli tiriinlerin de kullanildig1 alanda numune alinan kiremitlerin farkl
markalarindan anlasilmaktadir. Diismiis kiremitlerden 6 adet numune alinmustir. Ilk
numune orijinal Marsilya kiremididir (Resim 3.71). Ikinci numune mahya kiremidi
olup iizerinde marka yazisi goriilmemistir (Resim 3.72). Ancak ilk numuneye goére
daha koyu renkte oldugu gozlenebilmektedir. Alinan diger numenler Marsilya tipi
kiremittir. Ancak tizerinde farkli yerli ve yabanci marka yazisi oldugu goriilmektedir.
Uzerinde “Kurt Kiremidi M.Baskurt Eskisehir* marka yazisi olan kiremit 24x42 ¢cm
boyutlarindadir. “Kilicoglu — Eskisehir 1949” markali kiremit 22x39.5 cm
boyutlarindadir. “Tuileries Aixoises Les Milles B.D.R France” yabanci markali

kiremit 24,5 x 42 cm boyutlarinda oldugu tespit edilmektedir. (Resim 3.73).
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24.80 cm

Resim 3.71: Birinci numune orijinal Marsilya kiremidi.

Resim 3.72: Ikinci numune ¢at: mahya kiremidi.
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Resim 3.73: Yerli ve yabanci farkli markali kiremit numuneleri.

3.4. Bozulmalar ve Nedenleri

Fabrikaya, kurulusundan (1843) yikilisima (1920-1.Diinya savasinda
bombalanmas1) kadar ki tarihi siire¢ igerisinde ihtiyaca bagl olarak bir¢ok tadilat,

onarim ve ilave yapildig1 yazili ve gorsel kaynaklardan (Boliim 1) bilinmektedir.

Ozgiin islevini yitiren yap1, 1920'i yillarda Tiirk Silahli Kuvvetlerine (TSK)
devredilmistir. TSK'nin kullanimina gegen yap1 hatali miidahalelere maruz kalmis ve
yapida gerekli bakim ve onarim gerceklestirilememistir. 1999 Marmara depremi ile
biiytik bir boliimii yikilan yapi, dis hava kosullarina karst tamamen savunmasiz
kalmigtir. Tiim bu nedenler yapida mevcut olan hasarlarin olugmasma ve bu
hasarlarin ilerlemesine neden olmaktadir. Yapinin bozulma nedenleri; savas kaynakli
etkenler, hatali miidahale, dogal afetler ve uzun siireli dogal etkenler basliklar

altinda ele alinacaktir.

3.4.1. Savas Kaynakh Etkenler

I. Diinya Savasi’na kadar iiretime devam eden fabrika, 1920 yilinda

bombalamasi sonucu biiylik hasar gérmiis ve iiretimini durdurmustur. Bombalama

67



sirasinda Dokuma Atélyesi 1.BOliim olarak adlandirdigimiz kismin devami olan
yapmnin yikildig1 gdzlenmektedir. Ingilizlerin bombalama sirasinda gektigi fotograf
(Resim 3.1, Resim 3.74), [Tarihi Eserler Brosiirii] ve alanda yapinin dogu kanadinda
tespit edilen temel izleri bu kanaati giiglendirmektedir (EK G- R6l6ve Vaziyet Plani).

INGILIZLER TARFINDAN BOMBARDIMAN EDILEN
1ZMIT ASKERI KUMAS FABRIKASI ALEVLER
ICINDE YANIYORL.. ingiliz Isgal donanma gemileri
ve Ingiliz ugakian tarafindan yapilan bombardiman.
lzmit askeri Kumag Fabrikasi'nin alevler iginde
yanarken

ingiliz ugakiarindan gekilen fotografin tizerinde
“15'sn Shells Bursting on Clot Factory ismid."
yazih. (1920)

INGILIZ DONANMAS! iZMIT
ASKERI KUMAS FABRIKASI'NI
TOPA TUTUYOR!.

ingiliz ucaklan tarafindan gekilen
belge fotograf, izmit Askerl
Kumas Fabrikasi'nin topa
tutulusunu gbsteriyor. Fotograf
Gzerinde “Bombarding Cloth
Factory lsmid” yazili. (1920)

Bombarding LVolh Taclors “Yemud

Resim 3.74: Ingiliz ordusunun guha fabrikasin1 bombalarken cekilen fotografta
dokuma atolyesinin durumu ve hasar gordiigi kisim.

3.4.2. Hatali Miidahaleler

Birinci Diinya Savasindan sonra atil durumda kalan yapi, TSK'nin kullanima
gectikten sonra 6zgiin islevi disinda kullanilmistir. Yapinin 1.boliimiin (Resim 3.3)
ayakta kalan mevcut duvarlart dogu yoniinde tugla ile oriilerek depoya
doniistiiriilmiigtiir. Ayn1 boliimiin kuzey duvarindaki pencere bosluklar1 tugla
oriilerek tamamen kapatilmigtir. Gliney duvari {izerinde bulunulan pencere
bosluklariin da ahsap dogramalar1 oldugu halde kismen tugla oriilerek kapatildigi ve
stvandigr 1995 tarihli Kurul arsivinden alinan fotograftan goriilebilmektedir (Resim
3.2). Ancak 1999 depremin etkisiyle giiney yoniindeki duvarlarn yikildigr ve
giiniimiizde sadece bir adet pencerenin tugla duvarla kapatildigi rolove

calismalarinda tespit edilmistir (Ek G-Ro6love Plan ve Cephe Cizimleri), (Resim
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3.22). Giiney duvar iizerinde 2.82 m. kotunda izlerine rastlanan demir aksamin
(Resim 3.69) bombalama sirasinda mi yikildigi, yoksa daha sonra kullanicilar

tarafindan mi sokiildiigii hakkinda saglikli verilere ulasilamamustir.

Yapidaki 2. ve 3. Bolimiin ayakta kalan kuzey duvarindaki pencere
bosluklarinin bazilar1 tamamen tugla duvar ile oriilerek kapatilmistir (EK G- Rolove
Cephe Cizimleri), (Resim 3.23, Resim 3.27).

2, 3 ve 4. Boliimiin tugla duvarlarimin ¢imento esasli siva ile sivanip, boyandigi
goriilmektedir. Yilizeyden dokiilen sivalar tugla yiizeylerini de asindirmis ve yiizey
kayiplarina neden olmustur (Resim 3.75, Resim 3.76). Tarihi yapilarda ¢imento
harcinin kullanimi sakincalidir. Cimento harci basinca ve ¢ekmeye ¢ok dayanikli
oldugundan, geleneksel yigma tasiyici sistemin kire¢ harcinin ve 6zelliklerine bagh
plastik davranis ve ¢evre degisikliklerine uyum saglayabilme niteligini bozmakta ve
genellikle gozlendigi gibi yapinin zayif noktalarinda mekanik bir basing yaratarak
kirilmalara neden olmaktadir. Cimento ile yapilan onarimlarda dolgular, gdzenekli
malzeme ile temas ettiklerinde, ylikler karsisinda farkli calismakta ve biitiin

gerilmeleri geleneksel yapiya aktarmaktadirlar [Bernard, 1982].

Resim 3.75: 2.B6liimiin dokiilen sivalarla tugla yiizeyde olusan aginmalar.
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Resim 3.76: 3.Bolimiin dokiilen sivalarinda goriilen tuglalarin pargalart.

Glinimiizde yapmin g¢evresinde muhdes eklemeler yapilmaya devam
edilmektedir. Yapinin dogu kanadinin kuzey cephesinde yaklasik 2-3 m mesafede bir
¢Op istasyonu insa edilmistir (Resim 3.77). Coplerin tiimii burada toplanmaktadir.

Riizgarin ve alandaki hayvanlarin etkisiyle ¢opler yapi etrafinda dagilmaktadir.

Resim 3.77: 2010 yilinda yapilan ¢6p istasyonu.
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3.4.3.Dogal Afetler

Ne zaman olacagi bilinmeyen, aniden siddetli bir felaket olarak ortaya ¢ikan
deprem, toprak kaymasi, sel, tayfun gibi olaylar tarihi g¢evrelerin, anitlarin hasar
gormesine neden olmaktadir. Deprem kusagi iizerinde bulunan tilkemizde tarih
boyunca anitlar yer sarsintilarindan hasar gérmiis, yikilmis, tekrar yapilmislardir
[Amman, 2012].

Kocaeli ili 2. derece deprem boélgesinde kalmasi sebebi ile tarihi boyunca
siddetli depremlere taniklik etmistir. Deprem hareketinin iki dogrultuda olmasi
nedeniyle, yigma yapilardaki tasiyici duvarlar, duvar diizleminde ve diizlem disinda
zorlanmalara maruz kalmaktadir [Oztiirk, 2006].

Calisma konusu dokuma atdlyesi insa edildigi tarihten giiniimiize kadar gegen
zaman boyunca biiyiik depremlere maruz kalmistir. Yapmin 1999 Marmara
depreminde biiyiik hasar aldigi 1995 tarihli Kurul arsivindeki fotografla (Resim 3.2)
karsilastirildiginda anlasilmaktadir. Yapimin tas-tugla almasik sistemli birinci
boliimiin beden duvarlarinda striiktiirel catlaklar meydana gelmistir. Ozellikle
1.boliimiin kuzey cephesindeki duvarda pencere denizliginden baslayip cati silmesine
kadar devam eden gapraz striiktiirel catlak biiyiik tehlike olusturmaktadir (Resim
3.78, Resim 3.79, Resim 3.80). Yapida ayrica siva catlaklar1 da gozlenmektedir.
Dokiilen sivalardan hasarin siva yiizeyinde olustugu, striiktiirel hasar goriilmedigi

tespit edilmistir (Resim 3.81, Resim 3.82, Resim 3.83, Resim 3.84).

m

is
L R oA
g
: _E by
% = 5.66 6
LT
T-‘?l
4 T &)
","';,ffw llllll \aliey dhor: 26€ - el A [
: f e S=— 1« 5
> ALIEES T | T S B
i
4 =] o e 10 = T
1264
) % =% 1240 4
"
@ A e 2
20,58 s X ag:gf P
,i:‘-.l' A " Sae 3 =

Resim 3.78: Z03 nolu mekanin kuzey duvarindaki kose catlagi.
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Resim 3.79: 1.Boliimiin kuzey duvarindaki striiktiirel ¢atlak
(ic mekandan bakis).

Resim 3.80: 1.Boliimiin kuzey duvarindaki striiktiirel ¢atlak
(dis cepheden bakis).
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Resim 3.81: 1.B6liim (Z01 ve Z02 nolu mekan) kuzey duvarindaki siva ¢atlaklari.
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Resim 3.83: Z04 ve Z05 nolu mekanlarin kuzey duvarindaki siva catlaklart.
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Resim 3.84: Duvarda goriilen siva ¢atlaklari.

1.Boliimiin bat1 duvarinda moloz tas + tugla almasik 6rme sistemi ile kapatilan
pencerelerdeki dolgularin deprem etkisi ile yerinden ayrildigi gézlenmektedir (Resim

3.5, Resim 3.85, Resim 3.86) .

Resim 3.85: 1.Boliimiin bat1 duvarinda (giliney kanadinda yer alan) kapatilan
pencerelerin tas dolgularindaki hasar.
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Resim 3.86: 1.B6liimiin bat1 duvarinda (ortada yer alan) kapatilan pencerelerin tas
dolgularindaki hasar.

Giliney duvarinda bulunan pencere Ustii tugla kemerin depremde yikildigi
diistiniilmektedir. Kemerin yikilmasi ile beraber giliney duvarinin stirekliligi
bozulmustur (Resim 3.87). Bu durum duvarin striiktiirii agisindan biiyiik tehlike arz

etmektedir.

Resim 3.87: 1.Boliimiin giiney duvarindaki yikilan pencere kemeri.
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1.Boliimiin sonradan yapildigi diisiiniilen dogu cephesindeki tugla duvarin da

depremden sonra yikildigi goriilmektedir. Yapmin yigma tugla ile oriilen 2. ve 3.

boliimiin giiney duvarlar ile 4.boliimiin giiney, kuzey ve bati duvarlart yikilmistir. 2.

Boliim ile 3. Boliim arasindaki yigma tugla duvarda genel olarak striiktiirel bir

bozulma goriilmemektedir. Ancak boéliicii duvarlarin dik olarak birlestigi kuzey

beden duvart boyunca yaklasik birlesme noktalarinda yaklasik 10 cm lik ayrilma

goriilmektedir (Resim 3.88, Resim 3.89).
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Resim 3.88: Ara bolme duvarinin dik birlestigi ana beden duvari arasindaki ayrilma.

Resim 3.89: Ara bolme duvarinin dik birlestigi ana beden duvari arasindaki ayrilma.
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Yapimin ¢atisinin ¢okmesinin de deprem kaynakli oldugu diisiiniilmektedir.
1.Boliimiin ahsap catis1 kismen, beden duvarlar1 yikilan 2, 3 ve 4. béliimlerin ¢atisi
ise tamamen ¢Okmiistiir. Catinin ¢dkmesi yapiyr dig etmenlere karst savunmasiz

birakmustir.

3.4.4.Uzun Siireli Dogal Etkenler

Depremden sonra yapi biitiinliigii bozulan yap1 uzun yillar boyunca dis hava
kosullarina maruz kalmistir. Riizgdr ve kuslarin tasiyarak getirdikleri bitkisel
organizmalar yapinin ¢esitli yerlerinde birikmis ve yerlesmistir. Yapinin genelinde
yogun bir bitki olusumu gozlenmektedir. Ozellikle bahar aylarinda bitkilenmeler
yogunlagsmakta, agaglar dallanip budaklanarak yapiyr sarmaktadir (Resim 3.90,
Resim 3.91, Resim 3.92, Resim 3.93, Resim 3.94, Resim 3.95, Resim 3.96, Resim
3.97, Resim 3.98, Resim 3.99). Yalitimsiz temel duvarlarindan yap1 biinyesine giren
zemin suyu ile yagmur sularinin etkisiyle bitkilenme ve yosunlasma olusmustur
(Resim 3.100, Resim 3.101, Resim 3.102, Resim 3.103, Resim 3.104, Resim 3.105,
Resim 3.106, Resim 3.107, Resim 3.108, Resim 3.109, Resim 3.110).

Resim 3.90: 1.Boliimiin i¢ mekanindaki bitkilenmeler.
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Resim 3.92: 1.B6liimiin kuzey duvarindaki bitkilenmeler.
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Resim 3.94: 2. B6liimiin i¢ mekaninda olusan bitkiler.
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Resim 3.97: 4.Boliimiin i¢ mekaninda olusan agaglar ve bitkilenmeler.
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Resim 3.98: 4. Boliimiin i¢ mekaninda olusan agaglar ve bitkilenmeler.

Yapinin Kuzey duvarindaki bitkilenmeler.

Resim 3.99
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Resim 3.100: 1.Boliimiin i¢ mekanin kuzey duvarinda olusan
rutubet ve yosunlagma.

Resim 3.101: 1.Boliimiin i¢ mekanin bati1 duvarinda olusan
rutubet ve yosunlagma.
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Resim 3.103: 1.Bdliimiin i¢ mekanin giiney duvarinda olusan yosunlagma.
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Resim 3.104: 2. ve 3. Bolumler arasindaki ara duvarin tst kisimlarinda
olusan yosunlasma.

Resim 3.105: 3. Boliimiin i¢ mekanin kuzey duvarinda olusan yosunlagma.
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Resim 3.106: 3. ve 4. Bolumler arasindaki ara duvarda ve in situ kalintilarinda
olusan yosunlasma.

Resim 3.107: 4. Boliimiin i¢ mekanin giiney duvarinda olugan yosunlagma.
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Resim 3.108: 4. Boliimiin i¢ mekanin bati duvarinda olusan yosunlasma.

Resim 3.109: 4. Boliimiin giiney duvarmin dis cepheden yosunlagmasi.
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Resim 3.110: 4. Boliimiin i¢ mekénin kuzey duvarinda olusan yosunlagma.

Beden duvarlarin sivali olan i¢ ve dis duvar yiizeylerinde nem ve yagistan
dolay1 bozulmalar meydana gelmis ve yer yer dokiilmeler gozlenmektedir. Yiizeyde
kalan sivalarda kabarma ve kilcal catlaklar goriilmektedir. Sivanin dokiilmesinden
sonra duvarlarda bulunan tuglalar ve bunlar arasindaki baglayici har¢lar da zarar
gormiistiir. Ayrica sivalarin dokiilmesi ile beraber agikta kalan yap: malzemelerinde
bozulmalarin artti1 goriilmektedir. Ozellikle 1.béliimiin Kuzey ve giiney duvarinda
bulunan pencere kemerlerinin tugla elemanlarinda asinmalar, yiizey kopmalar1 ve

yosunlagma tespit edilmistir (Resim 3.111, Resim 3.112).

Resim 3.111: 1. Boliimiin kuzey duvarinda yer alan pencere kemerlerindeki
tuglalarda goriilen aginmalar ve kopmalar.
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Resim 3.112: 1. Boliimiin giiney duvarinda yer alan pencere kemerlerindeki
tuglalarda goriilen aginmalar, kopmalar ve yosunlagmalar.

Catis1 kismi olarak yikilmis olan 1.boliimiin, dis hava sartlarina maruz kalan
ahsap elemanlarda rutubete bagli olarak bdceklenme, mantarlasma ve clirlime
goriilmektedir (Resim 3.40, Resim 3.41, Resim 3.42). Bu nedenle ahsap cati
makaslar1 tasiyici 6zelligini kaybetmistir ve ¢okme riski goriilmektedir.

Yine yogun rutubet ve nem nedeniyle yapidaki ahsap kapi ve pencere
dogramalarinda c¢ilirime goriilmektedir (Resim 3.57, Resim 3.59, Resim 3.60).
Yikilan beden duvarlari iizerinde bulunan kap1 ve pencere dogramalarin izlerine ise
rastlanilamamustir.

Yapinin beden duvarlarina monte edilmis demir aksamlar ve 2.boliim, 3. ve 4.
boliimler arasinda geg¢isi saglayan kap1 bosluklarinda demir dogramada ve 1.bdliimiin
pencere {istiine yerlestirilmis demir gergilerde neme baglh olarak korozyon
goriilmektedir (Resim 3.61, Resim 3.62, Resim 3.63, Resim 3.64, Resim 3.65, Resim
3.66, Resim 3.67).

Yatay c¢inko yagmur oluklarinda catinin ¢okmesinden dolayr kopmalar
biikiilmeler olmustur. Cinko yagmur inis borularinin ¢ogu yok olmustur. Giiniimiize
ulagsanlar kopmus veya kirilmistir.

Islevini kaybeden yapiya gerekli bakimlarin yapilmamasi, yanlis miidahaleler,
depremler ve dis hava kosularinin etkisi ile birlesince yap1 yok olma tehlikesi ile

kars1 kasiya gelmistir.
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4. RESTITUSYON

Fabrikanin 6zglin mimari kurgusu ile ilgili 6nemli kaynaklardan biri tesisin
yapimi sirasinda makine techizatini saglayan sanayi mihendisi Sir William
Fairbairn'in “Treatise on Mills and Millwork™ baslikli kitabidir [William Fairbairn,
1863]. Kitapta yer alan sematik bir vaziyet planinda (Resim 4.1) fabrikanin, ana
avluyu (A) cevreleyen dort ana blok ve bir ekten olustugu belirtilmektedir.
W.Fairbairn'in 1863 tarihli kitabinda girisin (B) yer aldig1 blokta “fabrikayr sik sik
ziyarete gelen” Sultan Abdiilmecid’e ait ¢alisma odalarinin (a) bulundugu,
yanlarindaki iki bloga (D) depo ve benzeri birimlerin yerlestirildigi, girisin
karsisindaki en biiyiik bloktada (C) ana iiretim bdliimiiniin bulundugu, bu boliime ek
seklinde insa edilmis (E) yapida da su giicliyle ¢alisan fabrikanin su-carkinin yer
aldigi1 anlatilmaktadir [William Fairbairn, 1863]. W.Fairbairn’in yayminin
devaminda bir plan ve bir de boylamasina kesit yer almaktadir (EK D) [William
Fairbairn, 1863].Yayin fabrikanin ana iiretim bolimii {izerinde yogunlasarak devam
eder. Bu aciklamalardan, dikdortgen semalir bir plani olan ana iiretim holiiniin, tim
tiretim etkinligini tek katta toplayan bir yap1 seklinde tasarlandig1 ve yaklasik 6 m.
(“20 feet”) yiiksekliginde daire kesitli dokme demir kolonlar tarafindan desteklenen
demirden iiretilmis kemerli ve 151k almaya elverisli bir cati sistemiyle ortiildigi
bilgisini vermektedir [Fairbarin, 1863].

Ozgiin fabrika yapilari ile ilgili olarak 1863 tarihinde yayinlanan Fairbairn'a ait
vaziyet plan1 (Resim 4.1), [Fairbairn, 1863] ve aym yaymda gegen tanimlar
dogrultusunda yapi oturum alaninda yiizey arastirmasi yapilmistir. Resim 4.2'de
belirtilmis kirmiz1 ¢izgilerle sinirlanan alan fabrikadan giliniimiize ulasabilen
yapilardir. Fairbairn’in ¢izimlerinde ana kitlenin (C) bedesten olarak belirtilen ancak
6zgilin fonksiyonu netlestirilemeyen yap1 oldugu, iki yaninda yer alan depolarin (D)
giineydekinin bacali ambar, kuzeydekinin ise tez kapsamindaki dokuma atdlyesi
oldugu yapilan incelemelerden anlasilmistir. Yapilan yiizey kazi ¢alismalarinda s6z
konusu dokuma atdlyesinin doguya uzanan temel izlerine rastlanilmistir. Ancak
alandaki bitki ortiisiinden dolayi, bu izler disinda, yapinin oturdugu diisiiniilen alanla
ilgili temel izleri gozlenememistir. Gozlenen izler yesil renk ile Resim 4.2'de
belirtilmistir. Alanin 2013 tarihli google earth goriintiistinde gozlenen izlere

dayanarak mavi renk ile sinirlandirilan alanin ise 6zgiin yapinin oturum alani oldugu
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diisiiniilmektedir. Ozgiin yapmim oturum alanimi aydinlatabilmek igin ilgili Miize

Miidiirliigli denetiminde ylizey kazis1 yapilmasi onerilmektedir.

L e L T

—— v v wvrees

Tntneen:

Resim 4.1: Cuha Fabrikas1 genel vaziyet plani, a) Avlu, b) Girig, C) Ana {iretim
boliimii, d) Depo ve benzeri birimler, €) Su ¢arki, o) Sultana ait calisma odalari.

Resim 4.2: Cuha Fabrikasinin W.Fairbairn’in ilk kurusundaki yapi izleri ile
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W.Fairbairn’e ait ¢izimler ve mimari betimlemelerle, giliniimiize ulasmis
fabrikanin izleri karsilastirildiginda (Resim 4.1, Resim 4.2); B blok tamamen, D
bloklar ise kismen yikilmustir. Iki kat olarak tariflenen ana yapinin (C) (giiniimiizde
bedesten oldugu ilgili literatiirde gegen) iist kati tamamen yikilmistir. C (Ana iiretim
binasi) ve D (Dokuma atolyesi ve bacali ambar) bloklar arasindaki baglanti izlerine
ise hig rastlanilmamustir.

1843 ve 1908 yili sonrasi olmak iizere farkli iki donemde insa edildigi
diisiiniilen Dokuma Atdlyesinin (1 no'lu) restitiisyon calismast sirasinda yapidaki
mevcut izlerle beraber aym doneme ait fabrikalardaki dokuma atolyelerinde
kullanilan plan semasi, tasiyici sistem ve yapi elemani Ornekleri incelenmistir.
Calismanin bu boliimiinde benzer dokuma atolyeleri incelenerek yapimin doniisiim
yasadig1 iic doénem; Ilk Dénem 1843-1908 arahigini, ikinci dénem 1908-1920
araligimi, 3.Donem ise 1920-1999 araligin1 tarifleyen restitiisyon ¢aligmasi
hazirlanmistir. 1908 tarihi tiretime 1906 da ara veren fabrikanin yeniden iiretime
gectigi tarihtir. 1920 ise tesisin Kurtulug Savasi'ndaki bombardiman sirasinda
yikildig: tarihtir. 1999 yili ise yapinin Marmara depreminde agir hasar aldigi yildir.

Bu iic donem yapiy1 mimari agidan 6nemli 6lgiide etkileyen donemlerdir.

4.1. 19. Yiizyila Ait Benzer Dokuma Atolyeleri

Tez konusu kapsaminda incelenen Izmit Cuha Fabrikas1 Dokuma Atdlyesi 19.
ylzyila ait bir yapidir. Bu nedenle karsilagtirma yapilacak ornekler biinyelerinde
iiretim ve depolama iiniteleri barindiran 19. yiizyill Osmanli tekstil fabrikalarindan
secilmeye calisilmistir. Bu yapilar bu boliimde mimari anlamda betimlenmistir.

o Feshane Fabrika-i Hiimayunu (Feshane-i Amira):

Feshane Fabrikasi 1833 yilinda ordunun ihtiyac1 olan fesleri liretmek igin
Istanbul’da Eyiip’te kurulmustur (Resim 4.3, Resim 4.4, Resim 4.5), [K&ksal, 2005],
[Web 3]. Osmanli Devletinin ilk tekstil sanayi kurulusu olarak tarihi 6nemi olan
fabrika Belgika’dan getirilerek monte edilen ¢elik kolanlarla insa edilmistir [Koksal,
2005]. Fabrikada aba ve hali iiretimi de yapilmistir.1843’te yeniden yapilan
fabrikaya, Ingiltere, Fransa ve Belgika’dan buhar makinesi ile ¢alisan iplik, dokuma
ve apre makineleri getirtilmistir (Resim 4.6, Resim 4.7), [Koksal, 2005], [Web 3].

1866°da cikan bir yanginda, bir buhar makinesi disinda fabrika tamamen yanmis ve
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hemen ardindan 1868’de ayni yerde yeniden insa edilmistir. 1894 ve 1916’da
genisletilen ve yenilenen fabrikanin biinyesinde, 1895°te Feshane’ye c¢irak
yetistirmek iizere Sanayi Sibyan Mektebi agilmistir. Yap1 1949°da 6nemli bir yangin
gecirmis ve zarar goren yerleri yeniden insa edilmistir. 1986’ya kadar isim ve
miilkiyet degistirerek ve ek yapilarla genisletilerek 6zgiin islevi ile kullanilan fabrika,
bu tarihte Istanbul Biiyiiksehir Belediyesi tarafindan bosaltilmistir (Resim 4.8),
[Koksal, 2005]. Kiiltiir ve Tabiat Varliklarint Koruma Kurulu tarafindan 15.01.1977
tarthinde koruma altina alinmistir. Dokuma salonu yaklasgitk 70x140m
biiylikliigiindedir. Yapinin tasiyict duvarlart tugla hatilli yigmadir. Yap1 giin
1s1gindan daha fazla yararlanmay1 saglayan seffaf kesimleri olan sed ¢ati ile ortiiliidiir

(Resim 4.9), [Koksal,2005].

Resim 4.3: Feshane-i Amire, 19. Yiizyl.

Resim 4.4:Feshane-i Amire, 19. Yiizy1l.
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Resim 4.7: Feshane-i Amire nin i¢ gériiniisii, 20. yiizy1l bast.
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Resim 4.9: Halig’te sahil diizenleme ¢alismalart yapilmadan (1986) énce
Feshane-i Amire ve yakin gevresi.

Feshane’nin restorasyon ve yeniden islevlendirilme siireci 1980’lerin sonunda
baslamistir. Yap1 1989°da Istanbul Biiyiikkent Belediyesi ve Dr. Nejat Eczacibasi

Kiiltiir ve Sanat Vakfi’nmn sponsorlugunda 3. Istanbul Biennali i¢in diizenlenmistir.
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Yapmin ekleri kaldirilmistir. 1990°daki Biennal’in ardindan Vakif ile Belediye
arasindaki anlasmazlik nedeniyle fabrika Istanbul Biiyiiksehir Belediyesi’ne
devredilmis ve yeniden islevlendirme siireci baslamistir. Bu arada fabrikanin tiim
donanimu yitirmesi ve kuzey cephesinin sular altinda kalmasi 6nlenememistir (Resim
4.10), [Koksal, 2005]. Fabrika son olarak 1998’te Mehmet Ekiz tarafindan, el
sanatlar1 carsisi, sergi, fuar, konser gibi islevleri almak iizere restore edilmistir. Briit
8000 m? kapal1 alan1 olan binanin kullanim alan1 7570 m?’ dir ve farkli biiytikliikteki
5 ayr1 bolimden olugsmaktadir. Yapinin 2421 m?’lik alani, el sanatlar1 g¢arsisi ve
kahveli ¢ars1 olarak degerlendirilmistir. Onceki restorasyon uygulamasindan kalan
alcipan egrisel duvar, fuaye alani olusturmak iizere ¢ok amacli salonun Oniinde
kullanilmistir (Resim 4.2), [Koksal, 2005].Yapinin ¢evresindeki 56.000 m?’lik alanin
18.000 m?’si, otopark, kalan1 da yesil alan, siis havuzu ve gezi-servis alani olarak
diizenlenmistir. Yapmin eski islevine dair higbir referans kalmamistir. Ancak
glinlimiizde yapinin 6zgiin cephesinin korundugu goriilmektedir (Resim 4.12, Resim
4.13), [Web 4]. Giiniimiize ulasmis ana liretim binasi dikdortgen formludur. Distan
cerceve olusturulan yapinin kenar kisimlariin iist ¢atis1 kirma ¢ati, orta kismin tist
ortisti ise sed cati sistemde Ortiilmistiir. Cephedeki kapi - pencereler yuvarlak
kemerli bir sekilde ve ritmik bir diizende yerlestirildigi goriilmektedir. Ayrica uzun
ve kisa kenar cephelerde bosluk-doluluk orani acisinda simetri goze ¢arpmaktadir

(Resim 4.11), [Koksal, 2005].

Resim 4.10: Feshane sular altinda, 1900’1er.
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Resim 4.13: Feshane giiniimiizdeki durumu (2013) cepheden goriiniim.
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o Hereke Fabrika-i Hiimayun:

1843 yilinda saray ve ordunun tekstil alanindaki talebini karsilamak amaciyla,
[zmit Kérfezinin kuzey kiyisinda doguda Yarimca, bat1 ve kuzeyde Gebze ile sinirli
Hereke beldesinde kurulmustur [Utkaner, 2005].

Istanbul - Izmit karayolunun giineyi ile Marmara Denizi arasinda kalan,
Ulupinar deresinin izledigi hattin dogu ve batisindaki yaklasik 196.000 m2’lik egimli
bir arazi iizerinde kurulmus olan Hereke Fabrika-i Hiimayunu halihane, misafirhane,
kosk, lojmanlar, ipekli ve yilinlii dokuma atdlyeleri, idare-ofis binasi, ambarlar,
makine bakim atdlyeleri, kazan dairesi, yemekhane ve c¢esitli depolardan
olusmaktadir (Resim 4.14), [Utkaner, 2005].

Avrupa’da 19.yyda tekstil fabrikalar1 genellikle tek bir fabrika yapisi i¢inde
toplanirken, Osmanli Devleti’ndeki tekstil fabrikalar1 ise genellikle yaygin
yerlesimler seklinde gelismistir. Hereke Fabrikasi’da bu genellemeye giren Fabrika-1

Hiimayunlardandir.

) KOSK

7‘; MISAFIRHANE
) HALIHANE

s ) KARAKOL

‘; KIMYAHANE

¢ 7; LOJMAN

) LOJMAN

) LOJMAN

| AMBAR BINASI

| MEKANIK-ELEKTRIK ATOLYE VE
7 KAZAN DAIRESI

; YUN DEPOSU VE TEKNIK ATOLYE

| YOUNLU DOKUMA UNITESI

Resim 4.14: Hereke Fabrika-i Himayunu’nun Vaziyet Plani.

Utkaner’in  “Hereke Fabrika-i Hiimayunu’un Mimari Analizi ve Koruma

Onerileri” adli tez ¢alismasinda bu yapilar1 ayrintili olarak incelemistir. Cuhane
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dokuma atdlyesine benzerlik arz eden Hereke Fabrika-i Hiimayunu'nda 2005
yilindaki tespitlerde ambar ve depo olarak kullanilan yapilarin mimari 6zelliklerine
asagida yer verilmistir.

1918 yilindaki insaat faaliyetleri sirasinda insa edildigi diisiiniilen Ambar
Binasi, 16.00 x 92.00 m. boyutlarindadir. Kagir olarak insa edilen yap1 dort farkh
kota oturan, dort ayr1 bolimden olugmaktadir. Dort farkli boliimiin her birinde
sonradan eklenildigi diisiiniilen birer asma kat bulunmaktadir. Asma katlarin
dosemesi zemin katlardaki ¢elik tastyicilarla taginmaktadir. Yapinin beden duvarlari
65 cm. kalinliginda tas duvardir (Resim 4.19). Cepheleri ise mozaik orgii tas
kaplamadir. Her boliim betonarme besik catilidir. Bu betonarme catilar asma
katlardan yiikselen betonarme kolonlar iizerine oturmaktadir (Resim 4.15, Resim
4.16), [Utkaner, 2005].

Tim girisler yapinin kuzeybati cephesinden yapilmaktadir. 4 adet dort ayri
boliime agilan 2.00 m. genisliginde, 2.80 m. yiiksekliginde dort adet ¢ift kanath
ahsap kap1 bulunmaktadir. Z02 no’lu mekan disinda zemin kattaki diger mekanlara
1.60 m. genigliginde, 1.50 m. yiiksekliginde birer pencere agilmaktadir. Ayrica 1.
katta her boliimden altisar olmak iizere toplam yirmidort adet 1.60 m. genisliginde,
0.90 m. yiiksekliginde pencere cepheye acilmaktadir. Z02 no’lu mekanin giris
kapisindan baglayarak Z01 no’lu mekéana kadar uzanan niteliksiz ekte bu cephe
tizerindedir (Resim 4.17, Resim 4.18), [Utkaner, 2005].

Tamamen simetrik bir kurguya sahip olan giineybati cephesi zemin katta
sagirdir. Asma katta ise yapinin her bir boliimiine acilan ikiser olmak iizere toplam
sekiz adet 1.60 m. genisliginde, 0.90 m. yliksekliginde pencere bulunmaktadir.
Cephe betonarme besik bir cati ile sonlanmaktadir. Giineydogu ve kuzeybati

cepheleri tamamen simetrik olan yapinin bu cepheleri sagirdir.

Resim 4.15: Hereke fabrikasi, ambar binasi zemin kat plani.
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Resim 4.19: Hereke fabrikasi, ambar binasinin kuzeydogu cephesi, 2004.

Yiin Deposu ve Teknik Atdlye Binasi, 16.00 x 80.60 m. boyutlarindaki yapi iki
kathdir. Sacak kotuna kadar 5.81 m. yiiksekligindeki kagir yapiya sonradan
betonarme kat ilave edilmistir (Resim 4.20, Resim 4.21, Resim 4.22), [Utkaner,
2005]. Katta yiinlerin diizenli depolanabilmesi amaciyla boliicii duvarlarla mekanlar
olusturulmustur. Yapinin beden duvarlar1 1. kat doseme kotuna kadar 65 cm.
kalinhginda tas duvardir. {lave olan 1. kat beden duvarlari ise 20 cm. kalinhginda
tugla duvardir. Cephe zemin kat beden duvarlarinin bitimine kadar mozaik orgii tas

kaplamadir. Bu kottan c¢atiya kadar ise sivalidir [Utkaner, 2005]. Ozgiin islevi
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bilinmeyen yapinin i¢ mekanda ilaveler yapildig1 goriilmektedir. Bu nedenle yapinin

i¢ mekan kurgusunda bahsedilmeyecektir.

1600

Resim 4.20: Hereke fabrikasi, yiin deposu ve teknik atolye binasi,
zemin kat plani.

8060

1600

Resim 4.21: Hereke fabrikasi, yiin deposu ve teknik atdlye binasi,
1. kat plani.

Simetrik bir anlayisla diizenlenen kuzeydogu cephesi ana yap1 ile kuzeybati
yoniinde ana yapiya bitisik tek katli ekten olusmaktadir. Cephede 2.50 m.
genisliginde, 3.25 m. ytliksekliginde ii¢ adet ¢ift kanatli demir kap1 bulunmaktadir. Bu
kapilarin arasinda kalan boliimlerde ise tlicer adet 1.50 m. genisliginde, 2.25 m.
yiiksekliginde basik kemerli pencereler yer almaktadir. Cephenin kuzeybati ve
giineydogu koselerinde ise 1.50 m. genisliginde, 3.50 m. yiiksekliginde iki adet kap1
bulunmaktadir. Bu dar kapilar ile 2.50 x 3.25 m. boyutlarindaki kapilar arasinda
ikiser adet 1.50 x 2.25 m. boyutlarinda pencere bulunmaktadir. 1 katta ise zemin
katta bulunan kap1 ve pencerelerle ayni hizada 1.50 m. genisli§inde, 55 cm.
yiiksekliginde on bes adet pencere bulunmaktadir. Cephe 50 cm. genisliginde sagagi
olan betonarme besik bir ¢ati ile sonlanmaktadir (Resim 4.23, Resim 4.24, Resim
4.25), [Utkaner, 2005].
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Resim 4.22: Deposu ve teknik atdlye binasinin zemin ve 1. katilarindan
gortinim, 2004.

Resim 4.23: Yiin deposu ve teknik at6lye binasinin kuzeydogu
cephesi, 2004.

Gilineydogu Cephesi 1. kat doseme kotuna kadar tas, sacak alt kotuna kadar
tugla oOrgililidiir. Zemin kattaki tas duvarlar mozaik orgii tas kaplamadir. 1. kat
duvarlar1 ise ¢imento har¢ ile sivalidir. Zemin katta cepheye acilan 1.50 m.
genisliginde, 2.25 m. yiiksekliginde basik kemerli ii¢ adet pencere yer almaktadir.

Yapinin zemin ve 1. kat doseme kaplamasi saptir. Pencere dogramalar1 ahsap

olan yapinin kap1 dogramalari ise makine bakim atelyesi giris kapist disinda demirdir
(Resim 4.24) , [Utkaner, 2005].
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Resim 4.24: Hereke fabrikasi, yiin deposu ve teknik atdlye binasi, kesit.
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Resim 4.25: Hereke fabrikasi, yiin deposu ve teknik atdlye binasi,
kuzeydogu cephesi (giris cephesi).
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Resim 4.26: Hereke fabrikasi, ylin deposu ve teknik atdlye binasinda
kullanilan kap1 ve pencere dogramalari.

Degerlendirme: Incelenen iki yapidan Feshane Fabrika-i Hiimayun, Izmit Cuha
Fabrikasi’nin ana iiretim binasi ile form, tasiyici sistem ve cati Ortii sistemi ile
benzerlik gosterse de, tez calisma konusu olan Dokuma Atélyesi (1 no’lu) ile
benzerlik gériilmemektedir.

Hereke Fabrika-i Hiimayunu’nun kompleksinin iki yap1 olan Ambar Binasi ile
Yiin Deposu ve Teknik Atdlye binalari incelenmistir. Ozgiin islevlerini yitirmis olan
binalar kiitle ve mekan kurgusu olarak Dokuma Atdlyesi (1 no’lu) ile benzerlikler
arzetmektedir. Ayica basik kemerli kap1 ve pencere boyutlar ile cephedeki ritmik

diizeni bakimindanda tez konusu yapiyla benzerlik gostermektedir.

4.2. 1. Donem Restitiisyonu (1843-1908)

Fabrika kompleksinin kurulup (1843 yili), 1844 yilinda faaliyete gecis

tarihinden itibaren, 1906 yilinda {iretime ara verilmesine kadarki tarihi siire¢ iginde
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gecirdigi yangin, deprem gibi afetler sonucu, yapinin onarimlar ve tadilatlar gecirdigi
bilinmektedir. 1908 yilinda tekrar iiretime gegen fabrikada eklenen yeni makine
techizatlar1 ile beraber fiziki yapisi da genisletilmistir. Bu nedenle ilk restitiisyon

Onerisi 1843-1908 araligin1 kapsamaktadir (Resim 4.27), [Fairbairn,1863].
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Resim 4.27: W .Fairbarin’in ¢izimlerinde; Cuha fabrikasi kompleksi igerisinde
1.dénem araliginda dokuma atdlyesi binasinin yerlesimi.

Rolove galismalarinda 1.Boliim olarak adlandirilan kisim ile bu kismin doguya
dogru uzanan temellerinin 1843-1906 tarihlerinde ayakta olan ilk dénem yapisina ait
oldugu diistiniilmektedir (Resim 4.28). Yapinin 6zgiin islevi hakkinda kapsamli bilgi
verecek nitelikte belgeye ulagilamamistir. Ancak Fairbairn’in anlatimlarindan
yapinin depolama ve benzer birimler olarak kullanilmak iizere insa edildigi
belirtilebilir. Mevcut izlerden yaklasik 13 x 97.75 m olgiilerinde bir kiitleye sahip
oldugu tespit edilen yapinin, tek mekan olarak kurgulandigi diisiiniilmektedir.
Yapinin bat1 kanadinda yer alan ve rolove ¢aligmalarinda tespit ettigimiz Z01 ve Z02
mekanlarin1 ayiran tas duvarin ihtiyaca bagli olarak ge¢ donemde ilave edildigi
diisiiniilmektedir. Bu duvarin kuzey ve giiney cephesindeki duvarlarla birlesim
izlerinin olmamasi bu kanaati giliglendirmektedir. Bu doneme ait 1901 tarihli tek
fotografta (Resim 4.5), [Karavar, 2007] yapinin sadece bati ve kuzey cepheleri

algilanabilmektedir. Dikdortgen formdaki yapinin istiinlin yekpare oturma cati ile
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ortiildiigli  fotograflarindan  goriilmektedir. I¢ mekan1 gdsteren gorsel belge
olmadigindan dolay1 1.donem restitiisyon Oneri ¢izimlerinde ¢at1 konstriiksiyonu ile
ilgili detay verilmemektedir. Mahya yiiksekligi mevcut ¢at1 egimi ile iligkilendirilip
belirlenebilmektedir. Fotograflardan duvarlarin tiimiiniin sivali ve boyali oldugu
goriilmektedir. Cat1 sagcak silme hizasinin ve pencerelerin etrafinin agik renkli boya
ile ¢ergevelendirildigi goriilmektedir. Fotografta basik kemerli pencere dogramalarin
modeli hakkinda net bir veri elde edilememektedir. Ancak fabrika alanindaki
yapilarla ilgili eski fotograflarin (EK E), [Karavar, 2007], [Tarihi Eserler Brosiirii],
[Web 5] ve ayni donemde yapilmis benzer fonksiyondaki yapilarin(Resim 4.25,
Resim 4.26), [Utkaner, 2005], incelenmesi sonucunda pencere dogramalar1 Oneri

olarak Ek G-Restitiisyon Cephe Cizimleri'nde sunulmustur.
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Resim 4.28: Giliniimiize ulasmis fabrika alaninda I.Dénem Dokuma
Atolyesinin yerlesimi.
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Resim 4.29: Izmit Cuha Fabrikas1 1901.

1901 tarihli fotografta (Resim 4.5), [Karavar, 2007] yapinin kuzey ve bati
cepheleri goriilmektedir ve bu cephelerde kapit boslugunun bulunmadigi tespit
edilmistir. Kuzey cephesinde alt ve list kotta yerlestirilmis basik kemerli pencereler
goriilmektedir. Fotografta binanin tamami goriilemediginden, pencere sayisi tam
olarak belirlenememektedir. Ancak pencerelerin cephe boyunca ritmik bir diizende
devam ettigi algilanabilmektedir. Bati cephesinde toplam alti adet kemerli
pencerenin, izdigimleri ayni olmak iizere li¢ adet alt kota ii¢ adet {iist kota
yerlestirildigi goriilmektedir Giinlimiize ulagmig yap1 kalintilarinda 1.Boliimiin bati
duvarindan alt sira pencerelerin izleri agik¢a goriilmektedir (Resim 3.5). Ikinci sira
pencere izlerine Il. Bolimiin bati duvarinin iist kotlarinda rastlanilmistir. Moloz
tagttugla almasik orgii sistemi oriilen duvarda alt pencere bosluklarin hizasinda iist
kotta Orgii sistemin diizensizlestigi, moloz taslarla gelisi giizel dolduruldugu
goriilebilmektedir (Resim 3.7). 1901 tarihli fotografla karsilastirildiginda bu
kisimlarin iist kottaki pencere izlerine ait oldugu anlasilmaktir. Kalkan duvar
tizerinde rastlanilan pencere kemeri izleri ve pencere boyutlar1 degerlendirilerek yap1
yiiksekliginin yaklasik olarak 6.55 m oldugu diisiiniilmektedir.

Bu doéneme tarihlenen ve yapinin giiney ve dogu cephelerinin algilanabildigi
herhangi bir fotograf bulunamamistir. Ayni donemde yapilan yapilar (Feshane

Fabrika-i Hiimayun) incelendiginde karsilikli duvarlarda bir simetri gozlenmektedir.
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Rolove calismalarinda ayakta kalmis mevcut yapida giiney ve kuzey duvarlarindaki
kap1 ve pencere bosluklarinin esit oldugu goriilmektedir (EK G-Ro616ve Plan Cizimi).
Biitiin bu verilere dayanarak fotografta goriilen kuzey duvarindaki bosluklarin
simetrik olarak giiney cephesinde de yer aldigi ayrica bina giriglerinin buradan
yapildig1 diisiiniilmektedir. Uretim alanina bakan giiney cephesindeki pencerelerin alt
ve st kotta yerlestirilmis iki sira seklinde oldugu diisiiniilmektir. Ancak alt kottaki
pencerelerin {ist kottaki pencerelere gore daha biiyiik boyutlarda oldugu, giintimiize
ulagsmis giiney duvarindaki pencerelerin 6zgiin oldugu diistiniilmektedir (Ek G-
Rolove Cephe Cizimleri). Kag adet kapist oldugu tespit edilemeyen yapinin cephe
uzunlugu goéz oOniinde bulunduruldugunda en az iki adet girisi oldugu
ongoriilmektedir. Bu girislerden birinin glinlimiize ulasmis kuzey duvarinin bati
ucunda yer alan kapi, digerinin ise ayni duvarin dogu ucunda yer alan kapi ile

saglandig1 disiiniilmektedir (Ek G- I.D6nem Restitiisyonu Cephe Cizimleri).
4.3. 1l. Donem Restitiisyonu (1906-1920)

1906 yilinda iiretime ara verilip, 1908 yilinda {iretime tekrar baglanilmasi ile
birlikte fabrika yapisinda yapilan genisletme isleri yazili belgelerde belirtilmektedir.
1901 nolu fotografta goriilen s6z konusu yapiya, 1920 tarihli fotografta ikinci bir
binanmn ilave edildigi goriilmektedir (Resim 3.1, Resim 4.30). ilave edilen yapinmn
fabrikanin genisletme hareketleri sonucunda yapildigimi diistiniildiigii i¢in ikinci
donem restitiisyonu 1906-1920 yillar1 arasinda gecen donemi kapsamaktadir.

Bu doneme ait tek gorsel belge 1920 yilinda fabrika bombalanirken g¢ekilen
fotograftir (Resim 3.1). Mevcut fotograf lizerinde yapi ile ilgili detaylar net olarak
algilanamadigindan, ikinci donem restitlisyonu hazirlanirken mevcut yap1 izlerinden

yararlanilmigtir (Resim 4.31).
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Resim 4.30: W.Fairbarin’in ¢izimlerinde; Cuha fabrikas1 kompleksi igerisinde
II. donem araliginda dokuma atdlyesi binasinin yerlesimi.
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Resim 4.31: Giiniimiize ulasmis fabrika alaninda I. ve Il. donem dokuma
atolyesi binasinin yerlesimi.

1.D6nem yapisinin bat1 cephesine 13 x 51.65 m boyutlarinda dikdortgen
formda tugla yigma kagir sistemde bir yapi ilave edildigi goriilmektedir (Resim

4.26). Fabrikada iiretim alan1 genisletilmesi amaciyla ilave edildigi diisiiniilen bu
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yapinin dokuma atolyesi olarak tasarlandigi diistiniilmektedir. Giinlimiize ulagmis ve
yapinin kuzey duvarindaki demir aksam bu kanaati dogrulayan niteliktedir (Resim
3.66, Resim 3.67). Insa edilirken tek mekan olarak kurgulandig: diisiiniilen yapi,
glinlimiize li¢ mekana sahip olarak ulasmistir. Bu mekanlarin ayn1 donem araliginda
ara duvarlarla boliindiigii diistiniilmektedir. Kuzey ve Gliney duvarlardaki kapi ve
pencere bosluklarinin esit oldugu mevcut izlerden algilanabilmektedir (EK G-Rolove
Plan Cizimleri). Giiney duvarinda 8 adeti 2.boliim, 3 adeti 3.bolim ve 5 adeti
4.bolime acilan toplam 16 adet 120x310 cm. boyutlarinda pencere boslugu
bulunmaktadir. Girislerin [.Donem yapisinda oldugu gibi ve ana liretim sahasina
bakacak sekilde giiney cephesinde oldugu goriilmektedir (Ek G- Rolove Vaziyet
Plan1). Giliney duvarinda; 2.bdliimde 7 adet 120x310 cm. boyutlarinda pencere
boslugu, 1 adet 200x405 cm boyutlarinda kapt boslugu, 3.Boliimde 2 adet 120x310
cm. boyutlarinda pencere boslugu, 1 adet 200x405 cm. boyutlarinda kap1 boslugu,
4.boliimde 3 adet 120x310 boyutlarinda pencere boslugu ve 2 adet 180x430 cm.
boyutlarinda kap1 boslugu tespit edilebilmektedir (EK G- Rlove Plan Cizimleri). 4.
boliimiin duvarlar yikildigindan pencere bosluklarinin yiikseklikleri mevcut izlerden
tespit edilememektedir. Cephede ritmik bir diizenin oldugu ve 2. bdoliimdeki
pencerelerin boyutlari ile ayn1 oldugu diistiniilmektedir (Ek G- 1.D6nem Restitlisyon
Cephe Cizimleri. Yapinin bati1 duvarinda iki adet pencere izi gozlenebilmektedir (Ek
G-Rolove Plan Cizimleri). Ancak pencere boyutlari hakkinda somut verirlere
ulagilamamustir. Giinlimiize ulagsmis bat1 duvarindaki denizliklerin diger cephelerde
bulunan pencere denizliklerinden daha uzun oldugu goriilmektedir. Bu durum
cephedeki pencerelerin daha biiyiik boyutlara sahip oldugunu gostermektedir. Alanda
var olan eski yapilar1 gosteren gorsel kaynaklarda biiyiik boyutlarda pencereler
gozlenebilmektedir (EK E). Bu nedenle Il.donem restitiisyon ¢izimlerinde bati
cephesinde iki adet 230x310 cm. boyutlarinda pencere Onerilmistir (EK G-
Restitlisyon Cephe Cizimleri). I[I.Donem yapisinin {ist Ortiisiinlin {i¢ tarafa akarl
oturtma ¢at1 olup, dogu cephesinden I.dénem yapisina saplanmaktadir (Resim 3.74,
Resim 4.32). Cati1 konstriikksiyonun ahsap makas sistemde oldugu c¢oken c¢ati
kalintilarindan anlagilmaktadir. Cati makas detayr ile ilgili somut veriler
bulunmamaktadir. Cat1 detayinda, mevcut cat1 izlerinden yararlanilarak c¢ati1 nerisi
sunulmustur. 1.Do6nem araliginda yapilmis olan yapida, 2.dénem yapinin ilave

edilmesi ile beraber bat1 duvarindaki pencerelerin kapatilmasi disinda herhangi bir
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degisiklik yapilmadig diisiiniilmektedir. Bu nedenle II. donem restitiisyon 6nerisinde

|.Dénem yapist oldugu gibi sunulmaktadir (EK G-2.Donem Restitiisyon Cizimleri).
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Resim 4.32: 1908’den sonra eklenen yap1 modelinin temsili olarak 1901
tarihli fotograf (Resim 4.29) {izerinde goriinimii.

4.4. 111. Donem Restitiisyonu (1920-1999)

Fabrikanin 1920 yilinda bombalanmasi ile beraber yanarak biiyiikk hasar
gormiis ve kapatilmistir. 1923 yilinda Izmir’de diizenlenen Iktisat Kongresinde
fabrikanin Bahriye Nezareti’ne tahsis edilerek ‘Torpido Fabrikasi” olarak
diizenlenmesine karar verilmistir [Karavar, 2007]. Bu karar ile beraber fabrikadan
geriye kalan yapilarin onarillarak yeniden kullanilmak iizere diizenlendigi
diistiniilmektedir. TSK’nin tasarrufu altinda kullanilan binaya birgok miidahale
yapildig1 mevcut izlerden goriilmektedir. 1999 depreminde biiyiik hasar gérmesi ile
beraber bir daha onarim gérmeyen yap1 giiniimiize kadar ulasabilmistir. Bu nedenle
I11. donem restitlisyonu 1920-1999 yillar1 arasinda gecen donemi kapsamaktadir.

Bombalama sirasinda [.Dénem yapisinin biiylik bir bolimii yikilmistir. Kat
yiiksekligi 6.55 m olan yapmin (Ek G-1.Donem Restitiisyonu Kesit ve Cephe
Cizimleri) beden duvarlarinin 4.10 m’ye diistirtilip, 1. donem yapisinin kat
seviyesine getirilerek yekpare bir ahsap cat1 makasi ile ortiildiigii diisiiniilmektedir.
Yapinin mevcut izleri bu kanaati dogrulamaktadir (Ek G- Rolove Kesit ve Cephe
Cizimleri). 1.boliimiin dogusuna tugla duvar Oriiliip sivandigr 1995 tarihli fotograftan
(Resim 3.2) ve yapidaki izlerden anlagilmaktadir (Ek G- R6love Plan Cizimi). Ayni
boliimiin kuzey duvarinda ayakta kalmis 5 adet pencere boslugunun kapatildig: tespit
edilmektedir (Resim 3.26), (Ek G- Ro6love Cephe Cizimleri). Giiney duvarindaki 4

adet pencere boslugu ile kapi boslugunun dogramalar1 ile beraber korundugu
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goriilmektedir (Resim 3.22). 1.D6nem yapisinin ilk boliimiinde (R6l6ve planinda
2.Boliim olarak adlandirilmakta), (Ek 8- 111.Donem Restitiisyonu Plan Cizimleri)
kuzey duvarinda bulunan 8 adet pencerenin, birer bosluk birakilarak;4 adeti tugla
duvar ile tamamen kapatildigi, 4 adet pencerenin boyutlarinin kiigiiltiildigi
gozlenmektedir (Resim3.20), (Ek G- Rolove ve Ill. Donem Restitiisyon Cizimleri).
120x310cm boyutlarindan 120x120cm boyutlarina diisiiriilen pencere dogramalarinin
ahsap oldugu goriilebilmektedir. Giiney duvarindaki pencere boyutlarinin
degistirilmedigi in situ kalintilarinda anlasilmaktadir. R6l6ve ¢izimlerinde 3. bolim
olarak adlandirilan mekanin giiney duvarinda yer alan 3 adet pencereden orta
aksindaki pencerece dogramasmin kiictltiildiigii ve dogu kanadindaki boslugun
tamamen kapatildigr goriilmektedir. 4. boliimiin disa bakan duvarlarmin denizlik
seviyesine kadar yikildigi i¢in pencere bosluklarinin durumu hakkinda bir tespit
yapilamamaktadir. Ancak 2. ve 3. boliimiindeki pencere bosluklarina yapilan
miidahalenin  yapinin kuzey duvarinda cephe boyunca devam ettirildigi
diistiniilmektedir (EK G- I1l. Dénem Restitiisyonu Cephe Cizimleri). Yapinin bati ve
giiney cephesindeki duvarlarina ise hi¢ miidahale edilmedigi dogramalarin oldugu
gibi korundugu diisiiniilmektedir (EK G-111. Donem Restitiisyonu Cizimleri).

Yapinin giiney ve dogu cephelerini gdsteren 1995 tarihli fotografinda (Resim
3.2) giiney cephesinde pencerelerin kismen kapatildigi, dis duvarlarin kaba siva ile
stvandigl goriilmektedir. Yapilan bu tadilatlarin yapinin niteliksiz oldugu ve tarihi
onemi goz oniinde bulundurulmadan yapildig1 agiktir. Bu nedenle bu degisikler son

donem restitiisyonunda dikkate alinmamaktadir.
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5. RESTORASYON ONERISI

Dokuma atdlyesinin tarihindeki 1.Diinya Savasi sirasindaki bombalama ve
1999 Marmara depremi yapida ciddi tahribata neden olan iki 6nemli olaydir. Bu iki
olayin yapidaki etkilerinin sergilenerek korunmasi yapi i¢in hazirlanan restorasyon

projesinin ana hedefini olusturmaktadir.
5.1. Yeni Islev Onerisi

Glinlimiizde  (2013) Deniz ~ Kuvvetleri Komutanliginin  (Dz.K.K)
miilkiyetindeki yapmin yeniden islevlendirilmesi hususunda Dz.K.K., Kocaeli
Valiligi ve Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesinin goriislerine basvurulmustur. Ilgili
yetkililerle yapilan goriismeler sonucu egitim ve sosyal islevlerle kullanilmasi
Onerilmistir. Yapidan giiniimiize ulasan izlerin in Situ konservasyonu 6nerilmektedir.
Ozgiin durumla ilgili veri yetersizligi nedeniyle yapmin hafif, cagdas, sokiilebilir bir

striiktiirle biitiinlenerek yeniden kullanimi esas alinmustir.
5.2. Onarima Iliskin Miidahaleler

Dokuma Atolyesinin rolove ve restitiisyon verilerinin esas alinarak hazirlanan
restorasyon projesinde cesitli miidahalelerin gerekliligine karar verilmistir. Bu
restorasyon miidahaleleri asagida agiklanmistir.

Temizleme: Dis ¢evre ve iklim kosullarindan maruz kalan yapinin duvarlarinda
olusan yosun olusumlarindan, mekan i¢inde ve dis beden duvarlarinda olusan bitki
ortiisiinden armdirilmasi gerekmektedir. Ozellikle kuzey dis beden duvarlarinda tiim
cepheyi kaplayan duvar sarmasiginin yapiya ciddi zararlar verdigi gozlemlenmistir.
Duvarlarda oncelikle kaba bir temizlik yapilacaktir; Sokiilmesi sakincali, topragin
icine ve duvar derzlerine niifuz etmis bitki koklerine zirai ilag (herbisid) kullanarak
tamamen kurutulmasi onerilmektedir. Yap1 bitki koklerinden temizlenirken yapi
elemanlarinin zarar gormemesine dikkat edilmelidir. Bitkisel olusumlara miidahale,
yapraklarinin en genis oldugu bahar aylarinda gergeklestirilmelidir. Kimyasal

uygulama sonrasinda yiizeyler mekanik olarak 6zenli bir sekilde temizlenmelidir.
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Yapmin yikilmasi ve catinin ¢okmesi ile kiremit, tugla ve ahsap cati
elemanlarinin molozlart ile yap1 i¢ mekanlar1 dolmustur. Bu molozlar yapidan zarar
verilmeden uzaklastirilmasi  gerekmektedir. Bu islem sirasinda yeniden
kullanilabilecek yap1 malzemeleri tespit edilerek istiflenmesi onerilmektedir.

Bitki koklerinden dolay1r deforme olmus beton dosemeleri, Z01 ve Z02
mekanindaki dékme mozaik kaplamanin ana beden duvarlarina zarar vermeden
sOkiilmesi Onerilmektedir. Bu miidahaleler sirasinda mekanlar arasindaki kot
farkliliklar1 g6z 6niinde bulundurularak sokiim islemi gergeklestirilmelidir.

Ozgiin hali sivali olan yapmin duvar sivalari giiniimiizde yer yer dokiilmiistiir.
Mevcut kalan sivalar ise nemden etkilenmistir. Restorasyon sirasinda mevcut
stvalarin tlimiiniin raspalanmasi 6nerilmektedir.

Tas ve tugla duvarlarin derzlerinde bulunan ve mukavemetini yitirmis harg,
basin¢li hava makinasi ile hava piiskiirtiilerek temizlenmelidir.

Z01 ve Z02 mekaninda kuzey duvarindaki tugla dolgu ile kapatilan pencere
bosluklarinin tamamen agilmasi, giiney duvarindaki ahsap kapi1 ve pencere
dogramalarin da sokiilmesi onerilmektedir. Ayn1 mekanin bati duvarinda yer alan ve
erken donemde tas duvarlarla kapatildigi diisiiniilen pencere bosluklari striiktiirel
bozulmaya sebep olacagi disiiniildiigiinden oldugu gibi birakilacaktir (Resim 3.79,
Resim 3.80). Z03 ve Z04 mekanlarinin kuzey duvarindaki tugla duvar ile kapatilmis
pencere bosluklarinin agilmasit ve mevcut pencere dogramalarinin da soékiilmesi
onerilmektedir.

Z01-702 mekanlarin giiney duvari, Z03 mekanin kuzey duvarinda yer alan
demir aksamlar, ayn1 mekanlardaki pencere iistii demir gergilerin korozyona
ugradigi, Z03-Z04 mekanlar arasinda gegisi saglayan kapi boslugunun iist kisminda
yer alan metal alinlhik ve demir kapi kasasi elamanlarinin yiizey boyalarinin
niteliginin kaybettigi ve korozyona ugradigi tespit edilmistir. Metal yiizeylerde
bulunan niteligini kaybetmis boyalara Oncelikle asit igermeyen sokiicii
uygulanmalidir. Oksitlenen kisimlarda mekanik temizlik yapilmalidir. Temizlikleri
yapilan metal elamanlara yeniden oksidasyona ugramalarina imkan tanimadan
koruyucu astar ve boya uygulanmalidir.

Cephe de yer alan ve deforme olmus ¢inko yatay yagmur oluklar ile inig
borular1 sokiilecektir. Z02 mekanin istiinii kismi olarak kapatan ahsap c¢ati

konstriiksiyonu sokiilecektir.
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Saglamlastirma: Tas duvarlarda hava piiskiirtiilerek yapilan temizlik sirasinda
derzlerdeki ¢iirliyen harclar da temizlenmis olmasi diisiiniildiiglinden tiim derzler ve
bosluklar 6zgiin harci ile yeniden derzlenerek onarilmasi onerilmektedir. 1.Bolimiin
kuzey duvarindaki striiktiirel ¢atlakta (Resim 3.78, Resim 3.79, Resim 3.80) yanal
rijitliligi saglayan duvar siirekliligi olmadigindan, har¢ enjekte edilmesi veya
paslanmaz  elemanlarla  dikis  yontemi  uygulanarak  saglamlastirilmasi
onerilmemektedir. Bu yontemler uygulandiginda duvarin yikilma riski devam
edecektir. Bu nedenle ¢atlagin iist tarafinda kalan tas ve tugla elemanlari sokiilerek
6zgiin durumuna uygun sekilde 6zgiin harciyla yeniden oriilecektir. Oriilme islemi
sirasinda tastyicihigini kaybetmis tas (3.3.4 Malzeme Ozellikleri bashigi altinda
incelenen numuneler) ve tuglalar yenileri ile degistirilecektir.

Hava piiskiirtme yoOntemiyle temizlenen tas ve tugla duvarlarin derzlerinde
meydana gelen bosluklar 6zgiin harciyla doldurulacaktir.

Onarim islemi yapildiktan sonra tiim yiizeylere organik olusumlarin
kurutulmasi, tekrar ¢ikmamasini saglayacak ve su emilimini saglayacak kimyasal
koruma  uygulanmasi  Onerilmektedir. Tas ve  tugla  malzemelerin
saglamlastirllmasinda koruma kimyasi ile ugrasan uzmanlar tarafindan yapilan
analizler sonucu uygulamada kullanilacak saglamlastiricilarin segilmesi uygun
goriilmektedir.

Yapinin uzun yillardir suya ve neme maruz kaldig1 dikkate alinarak,ozellikle
tugla duvarlarda onarima baslamadan 6nce bir siire hava almasi saglanmali ve
yapidaki nem 6l¢iimii yapildiktan sonra onarima baslanmasi 6nerilmektedir.

Z03, Z04 ve Z05 mekanlar arasindaki tugla ara duvarlarin kenarlarinda olusan
ayrilma(Resim 3.81),(Resim 3.89) tugla elamanlarla oriiliip epoksi harci ile
giiclendirilecektir.

In situ kalintilar1 yerinden kaldirilamadigi i¢in bu kisimda yalitim islemi
uygulanmayacaktir. Etrafindaki bitkilerden arindirilip uygun yontemlerle koruma
altina alinmas1 onerilmektedir.

Biitiinleme: Z01 ve Z02 mekanlarin giliney duvarindaki pencere kemerinin
cokmesiyle duvar siirekliligi bozulmustur. Oncelikle yikilan pencere kemeri 6zgiin
formuna sadik kalinarak biitinlenmelidir.  Biitiinleme isleminin 6zgiin tugla
malzeme ile yapilmasi Onerilmektedir. Z01 ve Z02 mekanlarin mevcut catisi
sokiildiikten sonra kuzey ve giiney duvar kotlar1 ayni seviyeye getirilmelidir.

Sonrasinda kargir duvarlarin diizlem dis1 hareketlerini engellemek amaciyla, Z01 ve
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702 mekanlarin tim duvarlarin1 (kuzey, giiney ve bati duvarlari)  birbirine
baglayacak ahsap hatil yapilmasi 6nerilmektedir.

Yenileme: Z01 ve Z02 mekanlarin giiney duvarindaki sokiilen kap1 ve pencere
dogramalar1 6zgiin haline uygun olarak yeniden imal edilerek yerlerine
yerlestirilmelidir.

703 v Z04 mekanlarin kuzey duvarindan sokiilen ahsap pencere dogramalari
Ozgiin olmadig1 i¢in yeniden imal edilmeyecektir.

Yeniden Yapma (Cagdas Ek): Farkli iki donemde insa edilmis Dokuma
Atolyesinin, iki ayr1 binadan olustugu restitiisyon g¢alismalarinda ortaya c¢ikmustir.
Restorasyon projesi hazirlanirken bu durum goz 6niinde bulundurulmustur. Yapi iki
ana kiitle olarak kurgulanmis ve restorasyon onerisi bu yonde gelistirilmistir.

Yaklasik 13 x 97.75 m boyutlarinda olan yapinin uzun cephesi boyunca 11 adet
aks olusturularak celik kolonlar yerlestirilmesi 6nerilmistir (Resim 5.1, 4.20). Ancak
yapinin olusturulacagi alanin ortasinda biiyiik bir agacin yer almasi nedeniyle aks
sayist agacin oldugu bolimde genisletilerek 10 adet olacak sekilde tasarlanmustir.
Ozgiin yap1 yiiksekligi 6.55 m oldugundan celik kolonlarin yiiksekligi de aym 6lcii
esas almarak tasarlanmistir Celik c¢erceveler ile tarihi binanin kiitle formu
algilanmasi hedeflenmektedir. Yapinin giiniimiize gelebilmis bat1 kanadinin (Ro6l6ve
ciziminde 1.bolim olarak belitirtilen mekan) ii¢ duvari mevcuttur. Dogu duvari
ayakta olmayan 1.boliimiin, bu cephesine ¢elik konstriiksiyon ve cam ile kapali bir
mekan tasarlanmustir. Yeni olusturulan dogu duvari, bati duvarindan 19.6 m uzakliga
yerlestirilecektir. Mekani1 ikiye bolen 85 cm yiiksekligindeki mevcut moloz tas
duvarin korunmast 6nerilmektedir. Egitim ve toplant1 salonu olarak degerlendirilecek
olan mekanda mevcut ara duvar 6zgiin islevine devam edecektir (Resim 5.1, Resim

5.2).

| I i O =

Resim 5.1: i1k donem yapr hizasi takip edilerek Z01 ve Z02 mekanlar
(1.Boliim) ile ¢agdas ek restorasyon oneri plani.
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Resim 5.2: Z01 ve Z02 mekanlarin (1.B6liim) ile ¢agdas ek binasinin
restorasyonundan bir perspektif.

Ahsap catis1 sokiilen boliimiin Ustiiniin  ¢elik konstriiksiyon ¢at1 ile
kapatilmasi onerilmistir. Bulundugu mekanin kotundan 3.70 m kotuna yerlestirilen
celik konstriiksiyon catinin egimi % 5 olarak tasarlanmistir. Mahya yiiksekligi 3.95
m olan catmin st Ortiisiinlin malzemesinin ekstrude dolgulu bakir levha olmasi
onerilmektedir. Catiy1 tasiyacak c¢elik kolonlar mevcut duvarlardan 15 cm igerde
yerlestirecektir. Mekana girigler gliney duvarindaki mevcut kapi ila dogu tarafinda
yeni agilacak kapidan saglanacaktir. Kuzey duvarinda yer alan pencere bosluklarina
ahsap goriinlimli aliiminyum dograma pencere Onerilmektedir. Giiney duvarinda
sokiilen mevcut ahsap kap1 ve pencere dogramlar1 6zgilin haline uygun yeniden imal

edilerek yerine yerlestirmesi onerilmistir (Resim 5.3).
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Resim 5.3: Z01 ve Z02 mekanlarinda (1.B6liim) onerilen degisiklikler.

Diger ii¢ boliim (203, Z04, Z05 mekanlar) ise 1908 yilindan sonra insa edilmis
binanin 6zgiin kurgusuna uygun bir sekilde tasarlanmistir (Resim 5.4). 3.Boliimden
(Z04 nolu mekan) giris yapilarak bu mekan fuaye olarak degerlendirilmistir. 2.ve 3.
Boliimler (Z03 ve Z05 nolu mekanlar) egitim, sergi salonu vs. iglevler yiiklenerek
¢ok amagl alanlar olarak tasarlanmistir. Mevcut beden duvarlari ile kapali bir mekan
olusturulamayan 2., 3. ve 4. bolimler de gelik konstriiksiyon ve cam malzemeyle

kapali alanlar elde edilmistir.
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11.65 m x 24.14 m boyutlarindaki Z03 no Iu mekanin kisa kenarina 10.38 m
aciklikta ve uzun kenart boyunca yaklasik 6.00 m araliklarla 5 adet aksa celik kolon
yerlestirilmesi onerilmistir (Resim 5.5, Resim 5.6). Z03 mekanin kuzey duvarindan
yer alan pencere bosluklar1 yekpare cam ve aliminyum dograma ile kapatilacaktir
(Resim 5.15). Giiney cephesini kapatmak i¢in c¢elik konstrilksiyon ve cam
kullanilacaktir (Resim 5.16). 5.10 m yiiksekliginde camekanlar yerlestirilerek
cephede transparan bir etki yaratilmasi amaglanmaktadir. Kullanilan cam malzeme
mekan ic¢inde sera etkisi yaratmamasi i¢in gilines i1sinlarini geri yansitan Ozellikte
olacak sekilde tasarlanmigtir. Ayrica paslanmaz ¢elik giines kiricilarla
desteklenecektir. Bu bdoliime giris fuaye olarak islevlendirilen Z04 mekanindan
saglanacaktir. Ayrica kullanic1 yikii nedeni ile yangin yonetmeligine gore gerekli
olan ikinci ¢ikis ise, mevcut kapi izinin bulundugu yerde yeni yapilacak aliiminyum

dograma cam bir kapr ile saglanmasi diisiiniilmektedir.
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Resim 5.5: Z03 mekanin (2.B6liim) restorasyon plan.
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Resim 5.6: Z03 mekanin (2.B6liim) restorasyon kesiti.

9.95 x 11.70 m boyutlarindaki Z04 nolu mekanda, Z03 mekandaki ¢elik kolon
akslar devam ettirilmistir. Mekanin boyutlarinin kiigiik olmasi sebebi ile uzun kenari
boyunca 9 m araliginda iki adet aks ile tek aralik olusturulmustur (Resim 5.7, Resim
5.8). Kismen yikilmis kuzey duvari ile pencere denizlik alt1 seviyesine kadar yikilmis
olan giiney duvarinda kapali cephe olusturulurken, Z03 mekanin daki cephe sistemi
ile ayn1 prensipte olmasi onerilmektedir (Resim 5.15, Resim 5.16). Mekana giris
kuzey cephesinden tasarlannmstir. Ozgiin kap: izinden faydalanarak belirlenen giris
aks1, mekana yiiklenen iglev nedeni ile ana giris gérevini de iistlenmektedir. Mekanm
703 ve Z05 mekanlarindan ayiran ara duvarlar iizerinde tespit edilen kap1 bosluklari
yine gecisi saglamak icin kullanilacaktir. Kapi malzemelerinin ses yalitimini
saglayacak kirtlmaz kalin lamine cam olmasi Onerilmektedir. (EK G —Restorasyon
Cizimleri). -0.12 kotunda olan mekan zemin ddsemesi +0.00 kotuna getirilerek
yiikseltilmesi onerilmektir. Z03 mekanin zemin seviyesi ile ayn1 kota gelen mekanin

doseme ylizeyi taban tuglasi ile kaplanmasi 6nerilmektedir.
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Resim 5.7: Z04 mekanin (3.Boliim) restorasyon plani.
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Resim 5.8: Z04 mekanin (3.B6liim) restorasyonu kesit.
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11.70 x 16.00 m boyutlarindaki Z05 nolu mekanin iginde 10.72 m
acikliginda, 6 m +6 m+ 3.32 m araliklarinda 4 adet aks, celik kolonlar ile ii¢ aralik

olusturulmustur (Resim 5.9, Resim 5.10, Resim 5.11). Kuzey, giiney ve bati beden

duvarlart pencere denizlik seviyesine kadar yikilmis olan mekanin ii¢ cephesi cam

malzeme kullanilarak kapatilmasi Onerilmistir (Resim 5.11, Resim 5.12). -0.29

kotunda olan mekdn zemin dosemesi +0.00 kotuna getirilerek yiikseltilmesi

onerilmektir. Z03 mekanin zemin seviyesi ile ayni kota gelen mekan doseme

ylizeyinin malzemesi ahsap kaplama olarak diistiniilmiistir.
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Resim 5.9: Z05 mekanin (4.B6liim) restorasyon plani.
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Resim 5.10: Z05 mekanin(4.Boliim) restorasyonu kesit.

Resim 5.12: Z05 mekéanin (4.Boliim) restorasyonu dis mekandan gériiniim.
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703, Z04 ve Z05 mekanlarin {it ortiisii yekpare besik cat1 olarak tasarlanmistir.
5.40 m yiikseklikteki celik kolon {izerine yerlestirilecek dolu govdeli ¢ati makaslar
ile ic mekdnin TUstli kapatilacaktir. %30 egimle olusturulan catinin {iist Orti

malzemesi ekstrude dolgulu bakir levha olarak 6nerilmistir. (Resim 5.13).

Resim 5.13: Z03, Z04 ve Z05 mekanlarin (2., 3. ve 4. boliimlerin)
restorasyon ¢izimi.

1999 Marmara Depremi ile biiyiik hasar goren yapinin in-situ kalintilarinin
korunmasi Onerilmektedir. Toprak zeminden yalittim1 saglanamayacak olan
kalintilarinin dis hava sartlardan korunmasinin yaninda kolaylikla sergilenmesi
amaglanmaktadir. Bunun i¢in giiney cephesindeki in-situ kalintilarin etrafinda 40 cm
yiiksekliginde bir platform olusturulmasi onerilmistir. Kirilmaz lamine cam ile iizeri
gezilebilir olarak tasarlanan platformu altta paslanmaz celik kutu profil ayaklar
tagiyacaktir.  Platform yapt smmirindan yaklagik 550 cm uzunlugundaki alani
kapatacak sekilde tasarlanmustir.

Yapiya yiiklenen islevden dolayr servis mekanlari (ofis, wc, yeme-igme
mekanlar1 vs.) gerekmektedir. Yapi igine yerlestirilemeyen bu mekanlar i¢in yapinin
disinda bir alan belirlenmistir. Yapinin dogu tarafina uzanan temel izlerini takip
ederek olasi yap1 sinirina, bahsedilen islevleri barindiran yeni bir ek kiitle
tasarlanmistir (Resim 5.1, Resim 5.2). Celik, ahsap ve cam yapi malzemeleri ile
olusturulan yap1 ana yapiyla bir biitlin olusturulacak sekilde tasarlanmustir.
10.32x15.80 m boyutlarinda olan yapinin dogu ve bati cephelerinde girigler
diizenlenmistir. Dogu girisi, tesise girisi sembolize ederken, bati1 girisinin ise yapinin
i¢ bahgesinden baglantiyr saglamasi diisiiniilmiistiir. Yapinin orta kismi gecis holi

olarak tasarlanmistir. Holiin iki yanina bay ve bayan tuvaletler, bekleme alani,
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kafeterya, miidiiriyet ve ofis yerlestirilmistir (Resim 5.14). Yapi yiiksekliginin ve gati
Ortlisiniin, mevcut yapimin Z01 ve Z02 mekanlarinda (1.boliim) belirlenen yapi

yiiksekligi ve cati1 Ortii sistemi ile ayni olmasi 6nerilmistir (Resim 5.3, Resim 5.17),

(Ek G-Restorasyon Projesi).
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Resim 5.14: Cagdas ek binasi plan.

Nem probleminin giderilmesi i¢in, yapmin ayakta kalan beden duvarlar ile

yeni yapilacak binanin etrafina drenaj sistemi ile beraber tretuar yapilmasi

Onerilmektedir.

Resim 5.15: Restorasyon ¢izimi (kuzey-bati cephesi).

123



Resim 5.17: Restorasyon ¢izimi (kuzey-dogu cephesi).

124



6.SONUC ve ONERILER

Osmanli Devleti'nin sanayilesmesinde devlet girisimleri 6n plana ¢ikmis ve
Batili endiistriyel tiretim yontemlerini uygulayacak yeni ve biiyiik 6lgekli tesisler
kurulmustur. Bunlardan biri olan Izmit Fabrika-i Hiimayunu (izmit Cuha Fabrikas1)
1843 yilinda ordunun giysi talebini karsilamak amaciyla izmit’te kurulmustur. 1851
yilinda Askeriye'ye devredilmistir. 1894 Istanbul depreminde fabrikanin baz
kisimlar1 yikilmig, ardindan tamir edilmistir. 1906 kapatilan fabrika 1908°de tekrar
iiretime gecmis ve yeni makinelerle donatilmistir. 1917°de yeniden genisletilmistir.
Birinci Diinya Savasi’nda (1913-1915) bir tiirboelektrik santral ithal edilerek.
Almanlar tarafindan modernize edilmistir. 1923 tarihli izmir iktisat Kongresi’nde
fabrikanin Bahriye’ye tahsis edilerek ‘Torpido Fabrikasi’ olarak diizenlenmesine
karar verilmistir.

Tarihi siiregte biiylik 6nem arz eden tesisten giinlimiize ulasabilen yapilarda
ayrintili mimari belgelenme caligmalar1 yapilmadigr goriilmiistiir. Tez calismasi
kapsaminda Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesi, Gebze Yiiksek Teknoloji Enstitiisii ve
Deniz Kuvvetleri Komutanligi arasindaki ortak protokole dayali olarak Gebze
Yiiksek Teknoloji Enstitiisii Bilimsel Arastirma Projesi kapsaminda; tesisin dnemli
bir iinitesi olan ve 1995 yilinda kiiltiir varlig1 olarak tescillenen Dokuma Atdlyesi'nin
(1 no'lu) mimari belgelemesi yapilmistir. Restitlisyon ¢aligmasi igin yapi iizerindeki
izlerden, yapiya ait bombardiman Oncesi fotograflardan, 1865 tarihinde yayinlanan
[Fairbairn,1863] mimari tespitlerinden ve donemin diger dokuma atdlyelerinin
mimarisi ile yapilan karsilagtirmalardan yararlanilmigtir. Yapinin doniisiim yasadigi
tespit edilen {ic dénem; Ilk Donem 1843-1908 araligini, ikinci donem 1908-1920
araligini, 3.Donem ise 1920 -1999 araligim tarifleyen restitiisyon g¢alismalar1 bu
kaynaklara gore hazirlanmistir.

Gilintimiizde (2013) (Dz.K.K) miilkiyetindeki yapinin yeniden islevlendirilmesi
hususunda Dz.K.K., Kocaeli Valiligi ve Kocaeli Biiyiiksehir Belediyesinin
goriislerine bagvurulmustur. ilgili yetkililerle yapilan gériismeler sonucu egitim ve
sosyal islevlerle kullanilmasi onerilmistir.Bu dogrultuda Dokuma Atélyesi (1 no'lu)
nin restorasyon Onerisi hazirlanirken endiistriyel izlerinin, Kurtulus Savasi'ndaki
bombardiman izlerinin ve 1999 Marmara deprem izlerinin korunmasi amaglanmustir.

Yapidan giiniimiize ulasan mevcut izlerin in-situ konservasyonu onerilmektedir.
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Ozgiin durumla ilgili veri yetersizlizgi nedeniyle yapmin ¢agdas bir ek ile
biitiinlenerek yeniden kullannomimi saglayacak restorasyon projesi Onerisi
gelistirilmistir (Ek G-Restorasyon Projesi).

Tez calismasi kapsaminda sadece dokuma atolyesi (1 no'lu) ele alindigindan
diger yapilarla ilgili detayli bir ¢alisma yapilamamustir. Fabrika ile ilgili tamamlayici
ve net bilgilerin elde edilmesi i¢in diger yapilar hakkinda da bilimsel arastirmalarinin
yapilmas1 gerekmektedir.  Fairbairn'in 1865 tarihli yayinladigi tesise ait plan
cizimleri ve tesisin google earth ten tespit edilebilen mevcut izleri dogrultusunda
yikilan alanlarinda ylizey kazilariin yapilmasi tesisin oturum alaninin belirlenmesi
acisindan 6nemlidir. Bu kazinin ilgili miize miidiirliigii denetiminde yiiriitiilmesi
tavsiye edilmektedir. Kaz1 sonrasinda tesisinin biitiiniinii ele alan yeniden kullanim
kararlar1 yeniden belirlenebilir. Alanin 6zellikle Kurtulus Savasi'na bombalanmasi
gbzoniine alindiginda Deniz Harp Silah ve Araglart miizesi olarak islevlendirilmesi

anlamli olacaktir.
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EKLER

EK A: Fabribkalarimn Kurulusu ile 1lgili Olarak Sultan
Abdiilmecid’in Hatt-1 Hiimayunu [BOA, Hatt1 Hiimayun
1229/47954/A].
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Ek B: Cuhane Fabrika Alam ve Yapilarimin Tescil Fisleri
Ek B1:Cuhane Alam Tescil Fisi (1995)
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Ek B2: Bedesten ve Depo Tescil Fisi (1995)
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Ek B3: Dehliz Yapis1 Tescil Fisi (1995)
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Ek B4: Bacalh Ambar Tescil Fisi (1995)
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Ek B5: Tavla Yapis1 Envanter Fisi
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Ek B6: Hidroelektrik Santrali Tescil Fisi(1995)
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Ek B7:Baraj Yapisi Tescil Fisi(1995)
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Ek B8: Su Kulesi Tescil Fisi (1995)
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Ek B9 : Dokuma Atélyesinin(1 no’lu) Tescil Fisi(1995)
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Ek B10 : Cinar Agaclar Tescil Fisi(1995)
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Ek C: 701, 702, 703, 704 ve 705 mekanlardan alinan numunelerin
yerlerinin fotograflar.
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Ek D: Sir William Fairbairn'in “Treatise on Mills and Millwork”
adh Kitabinda Yer alan Cuha Fabrikasi ile Ilgili Cizimler

Ek D1:Ana Uretim Binasi ve Makine Yerlesim Plam
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Ek D2: Ana Uretim Binas: Kesiti
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Ek D3:Ana Uretim Binas bitisigindeki Su Carkinin Kesiti

Fig. 304.
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Ek E: Fabrika Alanina Ait Eski Fotograflar
Ek E1:izmit Fabrikasin yerini gosteren haritaRCICA NO: 45)
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Ek E2:Cuha Fabrikasi Ana Uretim Binasmm I¢ Mekanindan
Goriiniim
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Ek E4:Cuha Fabrikas1 Alanim Gosteren Kartpostal

L0

Enirée de la Fabrique de drap ¢ Jsmidt

Ek E5:Cuha Fabrikasi Alanim1 Gosteren Kartpostal

.’Dépena’ances de la Fabrigue de drap d Tsmid
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Ek E6:Cuha Fabrikas1 Alanim1 Gosteren Kartpostal
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Ek G: Rélove, Restitiisyon ve Restorasyon cizimleri ve Malzeme
Analizi, Bozulma Analizleri, Donem Analizlerini iceren CD.
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